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FORORD

Dette haefte indeholder beskrivelse af, hvordan man dokumenterer plc-installationer
med PC|Automation. Du kan bl.a. leese om:

B hvordan man henter og placerer forskellige typer af plc i databasen

B hvordan man indlaeser I/O-listen med diverse info

B hvordan man kan oprette sin egen plc, hvis den ikke er i databasen

Nar man laver starre projekter, vil man ofte arbejde med deltegninger og/eller kopiere
fra gamle projekter. Her far man brug for at gruppere de enkelte symboler til
komponenter pa tveers af mange sider. Dette gennemgas ogsa, og eksemplerne som
anvendes, ligger i mappen Deltegninger.

Nar du leeser heeftet, kan du falge eksemplerne. Nar du har gjort det, har du pravet de
mest almindelige funktioner i denne del af programmet og vil kunne lave dit eget lille
projekt.

Alle eksempler bygger pa demo-komponenter, som ligger i programmets
standarddatabase.

De viste eksempler er lavet i Automation 23. Med nogle fa undtagelser kan alle de viste funktioner

ogsa laves i tidligere versioner; dog ser symbolerne anderledes ud, men funktionerne er (stort set)
som tidligere.

Hvorfor speciel plc-funktion

Som med alt andet dokumentation skal plc-projekter ogsa 'bare’ indeholde
komponentnavne og terminalnavne. Derudover skal plc-adresser og beskrivelser for
de enkelte adresser fremga af dokumentationen. Dette kan man naturligvis gare
manuelt, dvs man kan skrive disse data ind efterhanden, som man mgder dem i
projektet. Alternativt har man muligheden for at anvende en speciel symboltype — plc
— og fa mulighed for at indleese I0-lister med adresser og beskrivelser.

Lidt uddybende forklaring pa, hvordan disse symboler fungerer og eksempler pa dette,
er hvad der gennemgas i haeftet.

Inden du gar i gang

Beskrivelserne i haeftet tager udgangspunkt i, at du er rimelig fortrolig med at tegne |
programmet. Hvis du ikke har arbejdet med PC|Automation tidligere, anbefaler vi, at
du laver gvelserne i haeftet Mit fgrste projekt — Motorstyring.
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Mere materiale pa www.pcschematic.com

P4 https://www.pcschematic.com/da/academy/materialer/ kan du finde alle
manualerne til programmet samt adskillige Kom i gang manualer og tutorials.

Videoer pa YouTube

Pa vores YouTube kanal https://www.youtube.com/user/PCSCHEMATICdk kan du se
flere videoer om, hvordan du arbejder med Automation i praksis — fx hvordan du
opretter en motorstyring, arbejder med PLC eller opretter et husinstallationsprojekt
mm.

Demofiler

I Automationsprogrammet er der lavet forskellige demofiler, som viser eksempler pa,
hvordan man kan lave projekter. Der er flere forklaringer i filerne, som uddyber
projekterne.

Haefter i serien om Automation
B Komigang

Motorstyring

Komponentguide

PLC

Labelling and Marking (engelsk)

Husinstallation

Panelbuilder

Automation Service

Monteringsassistent

Panelrouter



https://www.pcschematic.com/da/academy/materialer/
https://www.youtube.com/user/PCSCHEMATICdk
http://www.youtube.com/pcschematicDK
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START ET NYT PROJEKT

Ga i Filer|Ny eller klik pa ikonet nyt dokument og veelg pcsStart, som er en

projektskabelon, der indeholder de sider, et projekt kan bestd af.
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)

¥ PCSCHEMATIC Automatin - o x
P fie Bedge s Liner pduiingsr Rguter PLC Nomponemsar Vindye \eriqaier Luip
hER& FE) ACL/ 0 | 2l -BRHEMEEAMR
" |efs |z |;-V TR R
Tl AN RsSKEm LR ST e/ REIL ==EEDSE
plmutsmarergem | perc | prmes | pesmtalstion
ﬁ - = .-?- Knmnm:«ut:l:mml
| ot -u- ‘:5 - e
[ — :
| [ e £
= <
Q -
4 oy X E
5
O i
= Kabellister PLCHister Forbindelseslister Ignareret sider Kapitelfaneblade — = = =
L4 Projekter Mormale sider Indholdsfortegnelser Styldister Komponentlister Klemlister
N —
ﬁ'T Tomt Projekt pesGraphPlans
Opret: Symbolerfor kompenent (42731
(®) Projekt
() skabelon
2w B
. Primeer datakilde:
) || (® Komponentportal {prioriter komponentportalens data for komponenter, for egne data)
'i' \ () Egne (prioriter egne data for komponenter, for komponentportalens data) P
v =
o -
Nar du veelger | o mestiinger x
Ska belonen, Projekt titel: ‘Mltfﬁrste projekt |
Bemasrkninger:
kom mer Adgangskoder togel Logo2
dialogen
Projektdata
B X
fl’em Projektdata
. . Bhbb+ /-3 X[l
Giv projektet :
Project number )
en tltel., fX M |t Customer name
. Address
fgrste projekt. beetl cose
2 .
Nar du trykker ciy
Telephene no.
OK) kan du se Combany www v

[ Automatisk fortlsbende nummerering af sider
Relaz ref
N

(®) Referencekors
Monteringskorrekt tegning

titlen pa
forsiden af dit
projekt og i

(O Kontaktspejl

tegnlngs_ []Vis denne boks ved oprettelse af nyt projekt
hovedet pa Z
alle sider.

Du kan ogsa abne Projektdata via knappen i vaerktgjslinjen for at rette de resterende

oplysninger
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Placer en plc fra databasen

Ga til en side i skabelonen, hvor du laver styrestrgmsskema.
Tryk pa knappen <Komponent Database> og abn databasen.

Du finder plc’er i varegruppen Elektroniksystemer; veelg typen PCS-PLC-Cardl, som er
et kort med otte digitale indgange.

¥ Komponentdatabase - C:\PCS\2-1\PCAutomation\Database\PCsComponents.mdb;Component O %
Blank. ~ -Manufacturer (Vis alle)
> -MBlerrammer og gruppeafseetringsr L. PCSCHEMATIC

- Industri materiel
Forgreningsmateriel
Automatiske afbrydere koblingsmateriel
~Ledninger - stzerkstram
-Installationskabler, staerkstram
Kabelkanaler og lister
Gladelamper
~Motorer, pumper, spendingsregulering og overvagning m.m
> -Elektronksystemer

Type & DescriptDk Manufacturer DescriptUk. A
PC5-Comm-2 Kommunikationsmodul, 8 forskellige kanaltyper PCSCHEMATIC Communications mod
PCS-PLC-Card4 PLCort, & Digital outputs, type2 Relay) PCSCHEMATIC PLC-card, & Digital ou
PCS-PLC-Card2 PLCort, & Digitsl inputs, type? (Sink) PCSCHEMATIC PLC-card B, Digital in

P

PLCort, 8 Digital outputs, typel (DO) PCSCHEMATIC PLC-card, 8 Digital ot

& i PLCkort, 8 Digital inputs, type1 (DI) PCSCHEMATIC PLC-card, 8 Digital in
PCS-PLC-Card5 PLCkort, 8 inputs (DI/AI) PCSCHEMATIC PLC-card, 8 inputs C (intet bilkde)
PCS-PLC-Comi-1 Kompact plc 8 inputs, 8 outputs, typel PCSCHEMATIC Compact ple 8 inputs
PCS-PLC-Com3-1 Kompact plc 8 inputs, 6 outputs, 2 komm typel PCSCHEMATIC Compact pic 8 inputs
PCS-PLC-Com2-2 Kompact plc 16 inputs, 16 outputs (analog) PCSCHEMATIC Compact pic 16 input
PCS-Comm-1 Kommunikationsmodul - & kanaler PCSCHEMATIC Communications mod
PCS-PLC-Com2-1 Kompact pl 16 inputs, 16 outputs (digital) PCSCHEMATIC Compact ple 16 input

e Knmnact nle & innuts. & oututs. tne 2 PCSCHFMATIC Cnmnﬁrtnlrﬁmnu;s v

[ vis kun Eaverit komponenter [ Skjul Udg&ede komponenter [] og kun i Elektraniksystemer

[5pa i Type, Manufacturersrtidenumber, ManufacturersGTIM, HistoricalArbclehumber

|
[s9a i Desariptok |
|
|

|usrDiagramsymt | indeholder +|[Pcs-so0gs5-004

|pesbiagramsym | [indeholder +|[pes-soosss004

carNCrn - @
Antal Fundet: 12

Lidt om symbolerne

Nar man arbejder med plc’er i PC|Automation bruger man to forskellige symboltyper, nemlig plc-
symboler og plc-referencesymboler:

- Plc-symboler (I0-symboler) er symboler, som placeres for hver enkel adresse, og hvortil man
forbinder de eksterne komponenter

- Plc-ref.symboler bruges til at vise en oversigt over plc’ens funktioner og de viser ogsd, hvor de
enkelte ind- og udgange er placeret i projektet

- Plc-ref.symbolerne er sat sammen af et symbol pr adresse og en felles top og bund

Begge symboltyper viser plc’ens tilslutningspunkter, dvs de terminaler, som man forbinder til i
bade projektet og i tavlen. Programmaessigt er det lavet sadan, at der er reference mellem de to,
sadan at man fra plc-ref.symbolet kan 'hoppe’ direkte over til selve I0-symbolet og tilbage igen.

Man forbinder kun til selve plc-symbolet! I bunden kan der dog veere tilslutning til forsyning mm,
som man kan forbinde til.

En plc kan ogsa veere oprettet med separate symboler for forsyning, kommunikation mm.

Du kan leese mere om plc-symbolerne fra side 20.




I komponentmenuen skal du

PC|SCHEMATIC

Ledige symboler (F9)

veelge fanen med ref-symboler, og || X0

X1 X2 A3 x4 &)

her hgjreklikker du og veelger Loow J Ep| i Ij Lo Do JL o
)Placer a“-e}. -. ......................... _ acerat | - ~ o W
R R \ReffInd |/
Nu far du alle sma reference- y
symboler grupperet til et symbol, m ‘ 152 ‘ s ‘ ‘
som placeres i diagrammet:
¥ Komponentdata [-K1] X
1. Navngiv det — her som -K1 o X[
. o il .
2. Dukanindtaste en PIcID pd | w1 [ ot o[+ — 255 0 L
fanen Symboldatafelter, Type: PCSPLCCarc PR ——
som VISGS pé a“e Varenr: ‘PCSBQZUDDI {ManufacturersAr tideMumber) v‘Z S/ OO Database
L - components
komponentens symboler. frktor: | +=2 00
:[D,et genere res ud fra Beskrivelse: PLC-kort, & Digital inputs, typel (DI}
|ndtas’[n|ngerne | de f|re Generelt Refbetegn. 1jOadresser Symboldatafelter Reference Tislu.  Tibeher
Datafelt Veerdi 9]
farste felter. Pictio O
3. Hvis du har indtastet PlcID- et e g
data, bliver de vist pa Stotiio st )
ref.symbolet — se nedenfor i pletnettnodet sott
4. Placer ref.symbolet pa siden
Tifgj Redigér Fjern
A
. -K1 plcl.netl.nodel.slotl
Symbolet ser sadan ud:
Der er en Top foroven, som viser Navn og
: , : DIO X0
PlcID. Den viste top er én sgjle bred. o
Der er én rekke pradresse, somviser |
adressen og dens tilslutningsnavn(e), adresse  |P!1 X1
og indgangstype, her Digital Indgang — DI. bl
Der er en bund forneden, som viser o2 X2
tilslutninger til forsyning. Bunden er ogsa én DI
SJ| le bred. DIz X3’
Plc’en er pree-adresseret; du kan eendre dette |,
manuelt, og/eller ved at indleese 10-listen. [
DI4 X4
DI
o X5
DI
o X6
DI
oz X7
DI
0 O
[a A
> >
< o
N
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Placer plc’ens indgange

<

Komponentmenuen viser alle ledige

Symboler for komponent -K1 (Alt+F9)

symboler for projektets komponenter.

Mawvn PLC-adre:| Beskrivelse o ||~
For plc’er, ser det ud som billedet. L - -
° . . PLESREF-IRT lj] Refi
Ved at trykke pa tandhjuls-ikonet, @ PLC-REF-IN1 D2 Ref
. PLC-REF-IMNT [bE) Ref
kan man veelge hvilke kolonner, der skal PLC-REF-IN1 / Di4 Ref
. PLC-REF-INT D5 Ref
vises. PLC-REF-INT & DI6 Ref
PLC-REF-INT o7 Ref
Man kan ogsa 'stable’ symbolerne ved at B il i
o PLC-IM1 o Ind
| PLC-IM1 Di2 Ind
trykke pa E PLC-IM1 Di3 Ind
PLC-IN1 Di4 Ind
PLC-IMN1 D5 Ind
. o . PLC-IN1 Dig Ind
Hvis komponenten har bade ind- og udgange, PLC-INT o7 Ind
er de p& hver sin fane. Evt andre symboler —_ ?-L?Ieft:)" e v
° edige symboler
har ogsa egen fane. A
DI DIl DI2 D13 DI4
— = = B
& VI
HE
Omadresser plc-kortet
Plc-kortet er ' Komponentdata [-K1] X
pree-adresseret B x| - oK
fra databasen. Du Syniig Annullér
kan sendre dette e [ |[k: objektt v [+—7 T 2, -
p& symbolets Type: PCS-PLC-Card1 |z% =80 Detail
fane I/O Varenr: |PC5892EIEIE|1 (ManufacturersArtideMumber) V|Z E OO Database
compaonents
adresser, hvor du | Funktion: | |+—-3 OO
skriver kortets Beskrivelse:  PLC-kort, & Digital inputs, type1 (DI)
startad resse, Generelt Refbetegn. 1O adresser symboldatafelter Reference Tilslu,  Tilbeher

eller ved at

H Indgange: Metode:
indleese en I0- DII:EII o (O)Fra venstrefgverst  Talsystem:
liste som ()Fra venstre/nederst | Oct ~
beS krevet (C)Fra haire/nederst

() Fra hgire/overst
nedenfor.

(®) Muvaerende orden

[Judfer nummerering i




Indlaes 10-listen

I menuen Plc, skal du veelge
'Indlees PLC I/O-liste...

Farst veelges formatfil.

Formatfilen forteeller, hvilke
data, der er i hvilke kolonner
i den Excel-fil, du skal
indlaese.

Du skal veelge den viste liste.

Du skal sikkert trykke pa
knappen Gennemse for at
finde den.

PC | SCHEMATIC

PLC  Komponenter Vindue Vaerktejer Hjz=lp
Overfer PLC-adresser

Adressering af PLC-referencesymboler
Definer PLC |/ 0-statustyper

Vis PLC |/O-symboler
Vis PLC-referencesymbuoler

Indlzes PLC I/O-liste...
PLC-liste til fil...

Overfer data fra PLC-referencesymboler til PLC-symboler
Overfer data fra PLC-symboler til PLC-referencesymbuoler

g Indlass PLC I/0-liste X

C:\PCAutomation\Lists\FormatFiles\

ExcellO.plc — -
MITSUBIS.PLC | Gennemse... |
Omron.Plc e

Vaelg PLC-formatfil i listen

Klik p& Gennemse-knappen for anden placering

[IKonvertér beskrivelser til store bogstaver
[[IBibehold eventuelle linjeskift i de indlzeste data

<<Foregiende [ Neeste>> H Annullér |
A
g Indlaes PLC I/0-liste X
pLC I/O-fil
C:\PCAutomation\Lists\pcsExcellO_dk. xlsx
|

Vaelg PLC I/O-fil

1<<1=oregsende_g | Neeste>> |\ Annullér \

4

Du kan lave dine egen formatfiler, sa de passer til dine plc’er og din opsaetning: Under plc-menuen

kan du lave en ’Plc-liste til fil’, og du kan gemme opsaetningen under dit eget navn.

Mit farste projekt — med plc’er /11




Nar du trykker videre, kan du | gl indles PLC 1/0-liste X
se data i griddet her.

Indlzeste Ij0-data
LISten SKAL IndehOlde PLC-navn T.navn T.funktion T.label T.beskr, A
samme plc-navn og t-navn, KL Y0 000 LIGHT.ON_L  Teend lampe for alarm 1
. . +*1 Y1 0.01 LIGHT_OM_2  Teend lampe for alarm 2
som | proje ktet; resten kan *1 Y2 0.02 LIGHT_OM_3  Teend lampe for alarm 3
ind l%ses Via “Ste n. +1 Y3 Q.03 LIGHT_OMN_4  Taend lampe for alarm 4
K1 ¥4 Q.04 LIGHT_OM_5  Taend lampe for alarm 5
Plc’ens tilslutningsnavn (t- 1 Y5 0.05 LIGHT OM_&  Ta=nd lampe for alarm &
. 1 ¥ Q.06 LIGHT_OM_7  Teend lampe for alarm 7
navn) indeholder alle data X1 Y7 0.07 LIGHT ON_8  Tzend lampe for alarm &
om d en en ke lte ad resse. For 1 Y3 0,08 LIGHT_OM_%9 Taend lampe for alarm 9 v

at kunne udveksle data, skal Antalindlzeste 1/0: 32
kombinationen af plc-navn

og t-navn derfor veere ens <<Foreghende| | Neeste>> | | Annulér .,
)

begge steder.

Man kan alternativt skrive teksten for hhv label [K1 plc1.netl.nodel.slotl

og beskrivelse direkte ind pa symbolernes
felter. I givet fald skal du ind pa fanen

. . 1.00 ALARM_ON 1 X0
Tilslutningspunkter. ol Alarmtryk akfiveret 1

101 ALARMON2 X1
DI Alarmtryk akfiveret 2
102 ALARMON3 X2
DI Alarmtryk akfiveret 3
103 ALARMON 4 X3
bl Alarmtryk akfiveret 4
104 ALARMONS5 X4
DI Alarmtryk akfiveret 5
105 ALARMONG6 X5
DI Alarmtryk akfiveret 6
106 ALARMON 7 X6
DI Alarmtryk akfiveret 7
107 ALARM ON8 X7
DI Alarmtryk akfiveret 8

QO 0O

o o

> >

< o

N

Nar du laver eldokumentation laver du skemaer, som viser forbindelser mellem dine komponenter
— hardware.

Nar man laver et plc-program — software — forteeller man hvilke adresser, der udfarer hvilke
funktioner.

Nar du indleeser listen, skal du matche plc-programmet med hardwaren, og derfor skal plc-navn

og tilslutningsnavn vaere helt ens i hhv diagram og 10-liste.

Pa den made kan man se pa de enkelte kort og de enkelte adresser, hvad der sker.
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Hvis plc’en har flere muligheder g Valg PLC opsastning - o X
Hvis man har en plc, hvor man kan AI~4-20mA |AI~Temp | ~
programmere den til forskellige signaltyper, X0,0+,0- ([
kan man oprette den som vist fra side 23. X1,1+,1- U
. . X2,2+,2- O
Nar man placerer.en sadan komponent, X3,3+3- 0 o
kommer der et grid frem, hvor man veelger X4,4 0
hvordan den skal anvendes i projektet. X5,5 O
X6,6 O
X7,7 O
Y0,0.
Referencesymbolet kommer til at se sadan ud, | Y1
. . ¥2,2.
og de relevante plc-symboler ligger | g
Komponentmenuens Ledige symboler. va4.
¥5,5.
Y6,6.
¥7,7. v
¥ Veelg PLC opsastning - O bt
Har man et kort, hvor alle ad rgsser e[ enten Analog | Digital
det ene eller det andet, ser griddet sadan ud: X0,0+X1,1+x22M " i[]
Bund
Top
-K1 plcl.netl.nodel.slotl
AIO X0 [AOO YO
0+ + 0
Al 0- | AO
Temp . |Ampere
All X1 [Ao1 Y1
1+ + 1
Al 1- [AO
Temp .. |Ampere
Al2 x2 [A02 Y2
2+ + 2
Al 2- |AO
Temp .. |Ampere
A3 X3 |AO3 Y3
3+ + 3
Al 3- |AO
Temp .. |Ampere
Al4 X4 [AO4 Y4
+ 4 + 4
Al AO
420mA . |Ampere
Al5 X5 | AO5 Y5
+ B + 5
Al AO
420mA . |Ampere
Al6 X6 | AOB Y6
+ 6 + 6
Al AO
4-20mA . |Ampere
Al7 X7 |AO7 Y7
+ 7 + 7
A AO
4-20mA Ampere

24VDC
0vDC

Mit farste projekt — med plc’er /13



HVIS DU BRUGER EN PLC UDEN KOMPONENTDATA

Mange gange ved man ikke, hvilke komponenter, man arbejder med; i hvert fald ikke
hvilke varenumre, der er tale om.

Har man lavet et diagram som nedenfor, kender man varenummeret pa ref.symbolet,

og det varenummer gnsker man at overfgre til de tre udgange med lamper pa.

-K1 -K2 -K3
0.00 .00 .00 0 -K1 1111
/6
1111
LIGHT_ON_1 0.00  LIGHT_ON_1 YO0
Tand lampe for alarm 1 66 Tand Tampe for alarm 1
001 LGHT.ON2 T Y1
Taend lampe for alarm 2
DO
e - - 002 UGHT.ON3 T Y2
Tand lampe for alarm 3
DO
003 LIGHT.ON.4 T Y3
Tand lampe for alarm &
DO
004 'lf'lﬁHl'jT';le'_'S' f """ l """ 5 """""""" i
24 VOC 24 VOC 0o 2nd lampe for alarm
0 vDC 0 VDC
0.05 LIGHT_ON_6 Y5
Tand lampe for alarm 6
DO
006 LGHT.ON7 7 TH Y6
Tand lampe for alarm 7
DO
007 LGHT.ONS8 T Y7
Taend lampe for alarm 8
DO
=< =< =<
-P1 -P2 -P3 —
[=] (=]
> >
Alarm 1 Alarm 2 ~ Alarm 3 4 o
x x x N
Hent data fra referencesymbolet
. o
Dobbeltklik pa et af i Komponentdata [-K2] X
udgangssymbolerne. @ x| -
. ° Synlig Al
Klik pa knappen I/O adr... . | [ |[<: Obgektt v —? X3 M -
Annullé
Type: | |=% 00 Skl
Varenr: | |Z S/ 0o Detail
Funktion: || | +—-3 OO Database
Beskrivelse: components
Tilstand:0
Generelt Refbetegn. [/O adresser Symboldatafelter Reference Tilslu,  Tibeher
Meengde: |10 Symbuoltype: PLC v
Skala: 1,0
. IfOadr....
Vinkel: 0,0 Hsyria /O adr
Symbol: PLC-OUT1 Mekanisk
[ Medtag ved Mekanisk placering [ Elektrisk
[Inavn 18st

Datakilde: Brugerdata
Komponent ID:
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Veelg plc
Nu kommer du ind i listen o Udgerge -2 -
Nawvn Funktion  Tilslutningspunkt — Beskrivelse Label 1j0-statustype ™ _
over a“e refsy m bo le rs + %1 oo Y0 Teend lampe for alarm 1 LIGHT_OMN_1  Digital
1 1 «1 001 Y1 Teend lampe for alarm 2 LIGHT_ON_2  Digital
u d ga n ge I p rOJ e ktet . K1 0.2 Y2 Taend IamE: foralarm 3 LIGHT_OMN_3 D;ial K2
. j] 1 003 Y3 Teend lampe for alarm 4 LIGHT_OM_4  Digital
HV| S d erer ﬂe re p I-C er, ka n *1 0.04 Y4 Teend Iami foralarm 5 LIGHT_OM_S D;ial ﬁ
<} K1 0.05 Y5 Teend lampe for alarm 6 LIGHT_OM_6  Digital
d uvee I'ge d en rette pa K1 0.6 Y6 Teend IamE: foralarm 7 LIGHT_OM_7 D;ial
d ro pd own- lISte n. ii g:;" :Z Tzend lampe for alarm 8 LIGHT_OM_8 if;i;lg
+4  AD1 ¥1 Anal
De adresser, som allerede er || « s v soclog
. +4  AD3 ¥3 Anal
| erg, er markeret med et +. X4 A0 4 Anal:
K4 AOS ¥5 Analog
Veelg en anden adresse ved «4 A5 e Andlog -
. +4 AOD7 Y7 Analog @ Alle
at dobbeltklikke. @ on i o
+4  AD11 Y9 Analog
¥4 AD12 Y10 Analog v| ©-

Funktionen leder efter ind- eller udgange, afhaengigt af, om dit plc-symbol er en indgang eller en
udgang.

Det er vigtigt, at symbolerne i en komponent passer sammen:
Hvis man har en adresse, hvor der er behov for to tilslutninger, skal
ref.symbolets tilsvarende del ogsa

have to tilslutninger. PCSCHEMATIC Automation

Pa den made er det muligt at
Antal tilslutminger (5) tihgrende adresse: .00

overfgre bade adresse og andre pd PLCreferencesymbolet, passer ikke med dette symbal (1.

tilslutningsdata til alle tilslutnings-

punkter pa plc’en. -
Hvis du ikke veelger korrekt, kommer “
der en advarsel frem.
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PLC-PROJEKTER MED DELTEGNINGER

Nar du laver 'rigtige projekter’, arbejder du ofte med moduler, og i vores verden vil
moduler ofte veere lavet som deltegninger.

Det kan fx vaere plc-indgange med forskellige fglere og tilhgrende kabler, og
tilsvarende udgange, som aktiverer noget udstyr.

Det kan ogsa veere en 'funktion’, fx en motor med frekvensomformer med tilhgrende
ind- og udgange til de forskellige signaler.

Faelles er, at man i disse projekter ikke altid ved, hvilken og hvor stor en plc, man
ender med i projektet.

Derfor har vi en funktion, som kaldes Overfgr plc-adresser, og den bliver gennemgaet
nedenfor.

Eksempel 1

I fanen Deltegninger, mappen Templates|Datatemplates ligger der flere eksempler pa
deltegninger.

Her er placeret to pcsPlcDO1 - digital udgang med rgd lampe — og en pcsPIcAO2 —
analog udgang med grgn lampe.

Nar man har trukket deltegningerne ind i projektet, har alle plc-symboler faet eget
komponentnavn. Derudover er tilslutningsnavne og adresser ens.

Eksemplet gar ud pa at matche de to deltegninger — og absolut ikke det tredje — med
et udgangskort fra databasen; her er valgt typen PLC-PLC-Card3.

-K1 -K2 -K3
DOO0 DO (D00 DO|AOO AO -K5 2222
Lmp_alarm Lmp_alarm Lmp_ok DOO0 YO
Red lamp alarm Red lamp alarm Green lamp ok DO
poi TN
DO
I~ I~ 218 DO2 Y2
DO
pos 3
DO
po4a a4
DO
pos T s
DO
pos T ve
DO
por TN
b . % DO
_Pl (g -PZ g _P3 (g
| o |
x| X X

24VDC
0VvDC




Sadan gor du - metode 1

Abn dialogen
PLC|Overfgr plc-
adresser.

Funktionen kan
overfgre data mellem
referencekort og plc-
symbolerne —
retningen fremgar af
billedet.

For ikke at sende
forkert data, anvendes
filtret pa I/O-
statustype, da jeg kun
vil overfare data, der
vedragrer digitale
adresser.

Pa den made, veelges
kun de to digitale
adresser, og ikke den
analoge.

Tryk pa Udfer for at
overfgre data.

EMATIC

Sadan gor du - metode 2

Man kan alternativt
filtrere pa Adresse-
preefiks. I dette
eksempel er resultatet
det samme, men det vi
det ikke veere altid.

Overfer PLC-adresser, Ingen fortryd! >
Vzelg adresseringsmetode Vaelg referencebetegnelze: oK
(®) I/0-statustype Funktion: (0) —
() Adresseprasfiks Alle e Annullér

If0-statustype (1) Placering: (0)
Digital W Alle A
S@aning Produkt: (0)
(®) Kolonnesggning alle e
() Reskkesggning
Resultat af valgt metode
PLC ref.indgange =0 PLC ref.udgange = 8
PLC-ndgange =0 PLC-udgange = 2
PLC-reference PLC IfO
Symbaol
MNawvn -2 Mawn
Type -» Type
Varenummer -=»  Varenummer
Funktion | Funktion
Tilslutningspunkt
Mawn -> Mawvn
I/0-adresse  -»  [fO-adresse Udfar
Label |=-| Label
Beskrivelse [z-| Beskrivelse
[JL&s Ij0-adresse

Overfer PLC-adresser, Ingen fortryd! x
Veelg adresseringsmetode Veelg referencebetegnelse: oK
() 1j0-statustype Funktion: {0) —
(®) Adresseprasfiks alle v Annullér

Adressepraefiks (2) Placering: (0)
Do e Alle w
——=EanTg Produkt: (0)
(®) Kolonnesggning Alle g
() Reekkesggning
Resultat af valgt metode
PLC ref.indgange =0 PLC ref.udgange = 8
PLC-ndgange =0 PLC-udgange = 2
PLCreference PLC IjO
Symbaol
Mawvn -=  Mawn
Type -= Type
Varenummer -3  Varenummer
Funktion | Funktion
Tilslutningspunkt
Mawvn  -=  Mawn
I/0-adresse  -»  [fO-adresse Udfar
Label |=- Label
Beskrivelse [;Z] Beskrivelse
[]L&s Ij0-adressze
Mit farste projekt — med plc’er /17



-K5 -K5 -K3

S8dan ser [poo DO[DO1 DOJAOO 20 K5 2222
1.6 1.6
resultatet 2222 2.2.2.2
. Lmp_alarm Lmp_alarm Lmp_ok DOO0  Lmp_alarm YO
ud Red lamp alarm Red lamp alarm Green lamp ok {jlo RedTamp alarm
DO1  Lmpaam Y1
1.2 RedTamp alarm
DO
S N 28 po2 Y2
DO
po3 T vys
DO
poa T va
DO
pos T ys
DO
pos T Ye
DO
po7 T
% b X DO
-P1 (g) -P2 (g) -P3 (g)
N N N
X X X 55
s
> >
ﬁ o
dvrige filtre
Du kan UdV%lge de Overfer PLC-adresser, Ingen fortryd! x
relevante plC-kOI’t ved Vezelg adresseringsmetode Veelg referencebeteanelse: -
hjaelp af hhv I/O' (®) IjO-statustype Funktion: (1) =
statustyper, i) Adressepra=fiks Alle o Annullér
Adressepreefiks og Ij0-statustype (1) Placering: (0)
projektets Alle ~ Alle v
referencebetegnelser. Segning Produkt: (0)
. . (®) Kolonnespgning alle e
Pa den made kan du () Reskkesagning
udveelge akkurat de
R Resultat af valgt metode (LAste 1j0-adresser)
rlgtlge adresser. PLC ref.indgange =0 PLC ref.udgange = 8
PLC-indgange =0 PLC-udgange = 10 (1)

Hvis linjen med plc-ref bliver rgd:
Der er flere af den valgte I0-type, end der er ref-symboler til.

Tali (parentes) henviser til antal adresser, der er laste, dvs adresserne sendres ikke,
nar der trykkes Udfar.

Nar du overfgrer adresser, kan du veelge at lase dem, sadan at de ikke aendres, hvis du
udvider dit projekt.

Du kan kun veelge filtre, som findes pa referencesymbolerne.




Adressering af referencesymboler

Hvis du har et stort
projekt, kan du have
brug for at overfgre
mange adresser til
projektet, og det
betyder ogsa, at der er
mange reference-
symboler, som skal
adresseres.

Man kan naturligvis ga
ind pa det enkelte
symbol og adressere
det, men hvis der er
mange af samme
slags, kan disse

adresseres pa en gang.

Dialogen
PLC|Adressering af
referencesymboler er
lavet til dette formal.

Du kan adressere

EMATIC

Adressering af PLC-referencesymbeler, Ingen fortnyd! >
Vaelg adresseringsmetode Vaela referencebetegnelse: oK
(®) IjO-statustype Funktion: {1) —
() Adresseprasfiks alle v Annullér

IjO-statustype (1) Flacering: (1)
alle Alle ~
Sggning Produkt: (1)
(®) Kolonnesggning alle -
(_) Rackkesganing
Resultat af valgt metode
PLC ref.indgange =0 PLC ref.udgange =0
Startadresse Talsystem: Vazela komponent
[0.00 | loct  ~| |ale -
[]censtart adresse ved hvert symbaol
Startadresse for
(®) Indgange: () Udgange:
Ij0-statustype Teellevaerdi ~
Alle 1 v Udlfar

kortene vha de samme filtre som beskrevet pa de foregdende sider, fx I/O-statustyper,
Adressepreefiks og referencebetegnelser.

Du kan overfare falgende information til en eller flere komponenter:

B Startadresse
B Talsystem
B Txlleveerdi

Mit farste projekt — med plc’er
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LIDT MERE OM PLC-SYMBOLERNE

Plc-symbolerne, som findes i PC|Automation fra version 23 fungerer pa samme made
som alle tidligere udgavers, men der er strammet op pa designet.

Nedenfor gennemgas deres funktioner; bade grafisk og funktionelt.

Det grafiske udseende for symbolerne
Selve I0-symbolerne og de gvrige symboler i ‘'marken’ har et ensartet udseende:

-K1 -K1 -K1 -K1 -K1
.00 1{.01 AO|.02 (0]
1.8 1.8 +10mA| g 1.8
Plc1.Net2.Node3.Slot4 |Plc1.Net2.Node3.Slot4 |Plcl.Net2.Node3.Slot4 |Plc1l.Net2.Node3.Slot4 |Plcl.Net2.Node3.Slot4
label - indgang label - udgang label
Beskrivelse. Beskrivelse for Udgang med fire
Standard vises 'I' for udgangen. Signaltypen |[tilslutninger
indgange. vises 0gsa__ - Symbol Symbol ti
° o B kommunikation p& forsyning
Z 3 <>r w plc'en
N oaNAQa 1 1
— N ™ < W0 O~ [ce) (=]
B 1 strgmvejibredden (40 mm)
B Alle tilslutninger peger nedad (dvs de sidder inde i tavlen)
B Nyt symboldatafelt — PlcID (sammensat af Plc.Net.Node.Slot) — pa alle symboler
B Plads til label og beskrivelse
B Plads til beskrivelse pa tilslutninger
B Alle teksteriArial, 2.5 mm

Referencesymbolerne ligner ogsa hinanden:

HUSK

For alle symboler geelder, at fgrste tilslutning er den, som har plc-status. Og at denne pin skal
forbindes i diagrammet for at komme pa plc-listen og I0-listen,

2 streamveje bred (80 mm), dvs der kan
veere fire sgjler pa en side

15/30 mm hgj pr adresse

Feelles top, feelles bund som automatisk
grupperes sammen med symbolerne pr
adresse

Alle tekster i Arial, 2.5 mm

-K1 Plc1.Net2.Node3.Slot4
.00 label - indgang 1

1.2 Beskrivelse.
I Standard vises 'l' for indgange.

.01 label - udgang 2
1.2 Beskrivelse for udgangen. 3

AO Signaltypen vises ogs

sioma 0o PenSES© =

02  label S 4

/63 Udgang med fire tilslutninger 5
6
7

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, o

1.5 Symbol til kommunikation pa

pic'en




PC | SCHEMATIC

Oversigt over symbolerne — Inputs og Outputs
Der er lavet 14 seet symboler til inputs og outputs:
B PLC-In1..PLC-In7 —symboler med 1 til 7 pins for PLC-inputs
B PLC-Ref-Inl .. PLC-Ref-In7 — symboler med 1 til 7 pins for PLC-
referencesymboler for inputs
B PLC-Outl .. PLC-Out7 - symboler med 1 til 7 pins for PLC-outputs
B PLC-Ref-Outl .. PLC-Ref-Out7 — symboler med 1 til 7 pins for
PLCreferencesymboler for outputs

Disse symboler passer parvis sammen: PLC-ref-In1 passer med PLC-In1 osv.

Der er Input status og Med reference pa farste ben pa alle symbolerne.

Alle symboler har et nyt datafelt for Plc.Net.Node.Slot, som viser hvor plc’en passer
ind i plc-netveerket.

Alle symboler har et nyt datafelt — PLCSignalType — som kan vise valgt signaltype. Som

udgangspunkt vises I eller O, nar der ikke er valgt noget pa tilslutningen. Er der valgt fx
Digital Indgang, vises det i feltet som DI.

Der er oprettet en liste over forskellige signaltyper, som man kan veelge fra, hvis man
gnsker at specialisere yderligere, fx AI 4-20 mA. Man kan oprette egne signaltyper pa
listen, og disse kan ogséa bruges, nar man opretter komponenter i databasen.

K2 Tilslutningens egenskaber
0 A e T []P& Kemliste
/5 4-20mA % Analog indgang - 4-20 mA
Plc1.Net2.Node3.Slot4 4-20mA Er I/O forbindelse 1jO statustype

i 1jO forbindelse () Analog
ﬁ&alog indgang - 4-20 (®) Input () Digital

() output (®) Generisk
1/0-statustype |A1~4-20mA v

Med reference
[Jingen dot-generering [JL8&s 1/0-adresse

Oversigt over symbolerne — PLC top og bund symboler
Der er lavet fire symboler til hhv top og bund, hvor de kan deekke over 1-4 sgjler.
Toppen viser Komponentnavn, og plc’ens Id i form af Plc.Net.Node.Slot.

Bunden indeholder 10 tilslutningspunkter, som kan bruges til fx forsyning. Bunden kan
0gsa bare veere en paen grafisk afslutning.

Hvis du gnsker at lave dine egne plc-symboler, vil det nemmeste veere at starte med at undersgge
vores, og derefter lave dine egne pd samme made.

Husk at farste skal veere plc-pin, og at alle andre pins skal have samme veerdi i funktionsteksten
for at kunne fungere pa samme adresse.
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Oversigt over symbolerne — PLC Comm symboler
Der er et seet symboler til brug for PLC kommunikation:

B PLC-Comm1l.. PLC-Comm7 —symboler med 1 to 7 pins for forbindelser til PLC
kommunikation

B PLC-Ref-Comm — reference symbol (med tilstande) med 1 pin, som passer til alle
PLC-Comm symboler (tidligere I0-link)

Alle PLC-Comm symboler refererer til PLC-Ref-Comm. Farste pin pa PLC-CommX
symboler har Med reference.
PLC-Comm symbolerne er en simplificeret udgave af PLC-In/Out.

PLC-Ref-Comm har tilstande, sadan at man kan vise den aktuelle type af
stik/forbindelse pa ref-symbolet. Pt har den seks tilstande, men det kan vi udvide, hvis
behovet opstar. Og til den tid, vil vi sa sende dette symbol med fra portalen.

-K3 -K3 K3
CHO 1
1.6 1.6 1.6 11 |m]
/czHl """""""""""""""""""""""""""""" 2
'
/C3H3 """""""""""""""""""""""""""""" 3
1
- ) ™ < v

Oversigt over symbolerne — PLC Aux symboler
Der er lavet et saet af Aux-symboler i samme serie, som kan bruges til fx forsyning:

B PLC-Aux1 .. PLC-Aux7 —symboler med 1 til 7 pins for PLC aux forbindelser, fx
forsyning.

Disse symboler har intet referencekort, og der er derfor heller ikke reference pa pins.

De er simplificerede symboler, og er blot lavet, sa man kan have en ensartethed til alle
plc-funktioner.

Man kan alternativt bruge de tilslutninger, som Ka -K4

findes i symbolerne PLC-Bottom.

Plc-komponenterne pa portalen er oprettet med
disse symboler.
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OPRET PLC-KOMPONENT | DATABASEN

Man kan have brug for at oprette egne komponenter i databasen Komponentguiden er
lavet som et veerktgj til dette.

Nedenfor gennemgas, hvordan du opretter en plc.

Start Komponentguiden

Du finder Komponentguiden i vaerktgjslinjen. F\

Guiden er bundet til den database, du aktuelt arbejder i; du kan se hvilken i
titellinjen.

Guiden tager dig igennem alle ngdvendige trin i forbindelse med oprettelse af
forskellige typer af komponenter. Nedenfor kan du se, hvordan du opretter en plc.

Tryk pa knappen <Ny> for at oprette en ny komponent.

F- Komponentguide // Database='PCsComponents.mdb' Tabel='Components' - O X

1. Start generer 2. Grundlzeggende komponentdata 3. Vzelg diagramsymbaler 4. Mekanisk symbal 5. Andre diagramsymboler &. Tilbehar 7. Eksterne filer 8. Andre felter 9. Fzerdig

(@) || Historsinduet kan Bbnes og idkes ved at trykke pa 2konet
gverste hgjre hjgrne, Du kan gere det bredere ved at traekke
i Komponentguide-dialogen og fiytte den lodrette skiller,

Ny Opret en ny komponent
Ny
Opret en ny komponent fra bunden af, dvs at du selv skal
Kopiaf | Tag kopi af en eksisterende komponent indtaste alle relevante data for komponenten, fic Fabrikat,
Varenummer, Beskrivelser, Symboler mm,
Rediger Rediger en eksisterende komponent Kopi

Kopier en eksisterende komponent, dvs at du laver en ny
komponent, som ligner en eksisterende. Den nye komponent
Rediger flere | Rediger flere komponenter samtidigt SKAL have en anden kombination af Fabrikat og Varenummer
end den originale kemponent.

Slet Slet en eller flere komponenter Rediger
Rediger en eksisterende komponent, du kan fx kan zendre
beskrivelse eller symbolvalg.

Rediger flere

Denne funktion kan redigere flere komponenter pd en gang,
Hent ekstern du kan fx zzndre symbolvalg pd en hel gruppe af
komponenter eller tildele det samme datablad til en hel
gruppe eller

Slet
Veelg en eller flere komponenter, som du vil slette fra
databasen.

Hent ekstern

Indlz=s en Exceldiste, og du har mulighed for at arbejde med
en gruppe af kamponenter pd en gang, fx kan du tifaje
det/de samme symboler til hele gruppen p& en gang. Det
ligner meget Rediger flere, men her arbejder du med
komponenter i en ekstern fil | stedet for komponenter i
databasen.

Filen kan importeres til databasen senere.

Luk
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Fabrikant og Fabrikantens varenummer

Du starter med at veelge Fabrikant og Fabrikantens varenummer. Hvis fabrikanten ikke
er pa listen, kan du redigere listen. De gvrige data er valgfrie.

For at oprette en plc, skal du veelge PLC som komponentart.

F- Komponentguide // Database='PCsComponents.mdb’ Tabel='Components' - m] X
1. Startgenerer |2 Grundleggende komponentdata] 3. Vedlg diagramsymboler 4. Mekanisk symbol 5, Andre diagramsymboler 6. Tibehgr 7. Eksterne fler 8. Andre felter 9. Faerdig
@ KomponentID, Fabrikat, Fabrikantens varenummer
og Type
Kampanent ID Programmet opretter selv et unik KomponentID, Du skal
FESAS5CA-1CB2-45CE-9185-9ACSFECS3BCI | veelge en fabrikant fra listen og indtaste fabrikantens
wvarenummer. Kombinationen af fabrikat og varenr skal vaere
Fabrikant unikt, Det er disse data, som du bruger til at finde
oCSCHEMATIC » E— komponenten igen i databasen,

Du kan ogsd indtaste en Type-betegnelse for komponenten,
hwis det gnskes. [ parentesen kan du se hviket datafelt i din

Fabrikantens varenummer database, det gemmes i,

|p|c 1234 |
Varegruppe

Fabrikantens GTIN nummer Hvis du vaslger en varegruppe fra starten, kommer
komponenten automatisk ind | denne varegruppe, og du far

| hijzelp til at finde de rigtige symboler til kompenenten,

Brugervalgte varenumre Komponent-art
Der er forskelige komponent-arter, som kraever forskellige
slags indtastninger af data. Vaelg den rette komponentart for
at f2 den rigtige hjzelp af Komponentguiden.

W22 varenummer

W22 alt. varenummer

Type

‘aregruppe
[ ser

Komponent-art
pLC -

Forrige Neeste

Tilstand = Ny

Hvad kan din plc
For at fa de rigtige muligheder dvs symboler, nar du saetter plc’en ind i dit projekt, skal
du have den oprettet med de rigtige funktioner. Og det gar du pa denne fane.

Her er valgt en plc med analoge udgange og indgange, som kan veere enten 2- eller 3-
trads. De forskellige adresser vises ogsa med signaltype.

F Kompenentguide // Database='PCsComponents.mdb’ Tabel="Components' Fabrikant="PCSCHEMATIC' Fabrikantens varenummer="plc1234' — ] X
1, Start generer 2, Grundlzeggende komponentdata 3. PLC 4. PLC 5. Mekanisk symbal 6. Andre diagramsymbaler 7. Tilbehgr 8, Eksterne filer 9. Andre felter 10, Feerdig
@ Sadan opretter du en PLC i databasen
P4 denne fane ser du den overordnede opbygring af PLC'en:
Overst skal du taste PLC'ens antal kanaler | alt,
1 de naeste raekker, skal du taste hvordan kanalerne er
fordelt.
Varianter Kanaler 10-5tatus 10-Statustype Kanalerne kan vaere fordelt p& faste og variable muligheder —
laeg meerke til, at der laves sm3 kasser’ rundt om de
[1a] Input v | ATM4-20mA ~ Fjern serie Tilfej serie forskellige dele — faste og optioner, Mar du lz=gger antallet af
kanaler sammen, skal det give et tal, som er angivet som
Input ~| |AI*Temp R antal kanaler i alt.
1] |1 Output v | |A0~Ampere ~| | Fjern serie Tifpj serie Kanaler
(] tpul pe J d Kanaler er i de fleste tilfeelde synonymt med Adresser, men
betyder ogsd fx stk eller kanaler. Det endelige antal
adresser, vaziger du pd nzeste side.
Tilfj option
10 status
Her vaelger du om kanalerne kan veere indgange, udgange,
andet {fx [0Hink) eller en kombination af disse.
10 statustype
Du kan oprette dine kanaler med en statustype, enten
digital, analog eller ingen.
Varianter
Hvis fix en analog indgang kan forbindes pd forskelige mader,
indtaster du antallet af forskelige mdder her, da det pAvirker
valget af 10-symboler. P4 nzeste fane vil du f& &t valg pr
variant, Yarianter kan ikke kombineres med
inputfoutput-kembinationer i I0-status; disse har allerede
wvarianter.
PLC-symboler
Mederst kan du vzelge hvilken mappe, der indeholder dine
PLC-symbaler.
St til PLC-mappe
‘C:\PCS\Z-X\PCAubumaﬁUnEyme\sPLC\ [ Medtag undermapper
Forrige Tilstand = Ny fesste
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De rigtige tilslutningsnavne

Pa naeste fane er der for hver type en underfane for hhv plc-data og
referencesymboler.

Pa hver underfane veelger du

B Adresser pr kanal. Veelg 1

B Antal tilslutninger pr adresse — her er valgt 4-20 mA, som er et 2-trads signal;
derfor veelges 2 tilslutninger pr adresse

B I0-symbol(er) vises

B ] griddet vises alle komponentens tilslutningsnavne, hvis alle indgange forbindes
som 4-20 mA. Tast data for fgrste adresse, og hold musen over <Udfyld listen> og
tryk pa knappen, hvis det er ok.

E: Komponentguide // Database='PCsComponents.mdb’ Tabel="Components' Fabrikant="PCSCHEMATIC' Fabrikantens varenummer='plc1234' - O x
1. Start generer 2. Grundlz=ggende komponentdata 3.PLC 5. Mekanisk symbol 6. Andre diagramsymboler 7. Tibehgr 8. Eksterne filer 9. Andre felter 10. Faerdig

Diagramsymbeler til PLC'en
P4 disse faner - I0-data og referencesymboler - veelger du

Option 1 Andre symboler diagramsymbeler for PLC'en.

Der er en fane for hver del, du har specificeret p3 farste
[1a]varl -8 Input AI"4-20mA | [1a]var2 - 8 Input AI*Temp  [1b] - & Output AD*Ampere fane, sidan at du kan finde den enkelte del af PLCEN, og en
PLC-Data  Refu bol fane med andre symboler, Hver PLC-fane bestdr af to
eferencesymooler underfaner, hhv for I/0 data og Ref. symboler.
10 data
Adr. pr. kanal Tislutninger pr. adr. Adr. talsystem Symbol: PLCIN? Her angiver du, hvor mange adresser der er pr kanal
‘1 | |2 ‘ |DCT v ‘ ymbol: (standard = 1). M&r der er flere adresser pr kanal, anvendes
Titel: 10 input - 2 forbindelser per adresse Undernavn automatisk til at skelne mellem kanalerne.
CJ antallet af tilslutningspunkter pr adresse skal angives, og pd
[Jundernavn Tilstand: baggrund af dette finder Komponentguiden de symboler, som
n passer sammen med dine valg.
Udfyld skemaet med tilslutningsnavn for I0-kemmen og
Udf_‘,’ld skemaet automatiski Symbol (1/1) denines standard-adresse.
Knappen 'Udfyld' udfylder automatisk p& bagarund af forste
Kanal Term2 Funk2 o0g evt anden linje.
1 X0 ATD 0
. Referencesymbol
2 :“ T“ : - N&r du trykker pd knappen Tilfej symbel, har
3 X2 A12 2 + Kompanentguiden udvalgt de referencesymbaler, som passer
4 X3 ALZ 3 + sammen med det valgte PLC-symbal.
5 x4 A4 4 + Hvis du har 8 indgange, kan du vaelge mellem ref.symboler
med 8, 4, 2eller 1indgang. Ref.symbolerne matcher mht
6 X5 AIS 5 + antal tilslutningspunkter pr adresse.
7 X6 AlS 3 + Du kan se hvordan 1/0 data fra forrige fane er overfart, og
8 X7 A7 7 + dukan ikke rette i disse.

Du kan indtaste navn og funktion p& evt andre
tilslutningspunkter pd ref.symbolet — fix til forsyning — eller du
kan szette dem inaktive.

Andre symboler

P& denne fane kan du vaelge andre symboler, fx til forsyning
og kommunikation.

Tryk p& knappen Tilfgj symbol og veelg det/de andet
symbol{er), du gnsker.

Hvis du har lavet specielle felter i databasen til forsyning eller
kommunikation, veslger du frst symboler ti disse pa fanen
Andre diagramsymboler,

Tilstand = My ==

Det farste tilslutningspunkt er det punkt, der indeholder alle plc-data. Dvs at I0-pin SKAL veere

forbundet, nar den pageeldende adresse er i projektet. Ellers kommer der ikke data pa hverken
plc-liste eller IO-listen.

Der er et 'seet’ af plc-data og referencesymboler for hver mulighed pa plc’en.
Du kan farst komme videre med <Naeste> knappen, nar alle faner er udfyldt.
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Referencesymboler

Nar plc’erne oprettes i databasen, skal der vaere referencesymboler. De veelges pa
denne fane. Man far kun praesenteret det/de symboler, som passer pa valget fra PLC-
Data fanen, og alle data kommer ogsa herfra.

F‘ Komponentguide // Database="PCsCompenents.mdb’ Tabel='Components’ Fabrikant="PCSCHEMATIC' Fabrikantens varenummer='plc1234' — O X
1. Start generer 2. Grundizeggende komponentdata 3.PLC 5. Mekanisk symbal 6. Andre diagramsymboler 7. Tilbehar 8. Eksterne filer 9. Andre felter 10. Feerdig
Diagramsymboler til PLC'en
P& disse faner - I0-data og referencesymboler - veelger du
Option 1 Andre symboler diagramsymbaoler for PLC'en.
Der er en fane for hver del, du har specificeret pd ferste
[1&]var1 -8 Input AI*4-20mA  [1a]var2 - 8 Input Al“Temp [1b] - 8 Output AQ~Ampere fane, sAdan at du kan finde den enkelte del af PLC'en, og en

Refe bol fane med andre symboler. Hver PLC-fane bestdr af to
PLC-Data Referencesymboler underfaner, hhv for IjO data og Ref. symboler.

WYalgte symbaler PLC-REF-IN2#8
10 data

Her angiver du, h\éor mange adresser der er pr kanal

= - - - - - - standard = 1). Nar der er flere adresser pr kanal, anvendes
t . t I~ t I~ t I~ t I~ t I~ t I~ Elndernavn au)mmaﬁsk til at skelne mellemﬁana\erl"\e‘
Antallet af tislutningspunkter pr adresse skal angives, og pd
bagarund af dette finder Komponentguiden de symboler, som
passer sammen med dine valg,
Udfyld skemaet med tilslutningsnavn for I0-kemmen og
dennes standard-adresse.
Knappen 'Udfyld' udfylder automatisk pd bagarund af farste
't | og evt anden linje.

PLC-REF-INZ PLC-REF-IM2 PLC-REF-INZ PLCREF-IN2Z PLCREF-INZ PLC-REF-IN2

Referencesymbol

PLC-REF-INZ N&r du trykker p& knappen Tilfigj symbol, har
Komponentguiden udvalgt de referencesymbaler, som passer
sammen med det valgte PLC-symbal.

Hvis du har 8 indgange, kan du vaslge mellem ref.symboler
med 8, 4, 2 eller 1indgang. Ref.symbolerne matcher mht
antal tilslutningspunkter pr adresse.

Du kan se hvordan 1/O data fra forrige fane er overfert, og
du kan ikke rette | disse.

Du kan indtaste navn og funktion pd evt andre
tilslutningspunkter pa ref.symbolet — fx til forsyning — eller du
kan seette dem inaktive.

Tifgj symbol Slet Slet alle

Mavn Funktion Tilslutning aktiv Tilslutningens egenskaber
ALD Il
0 + [

Andre symboler

P& denne fane kan du vaelge andre symboler, fx til forsyning
og kommunikation.

Tryk p& knappen Tilfiaj symbol og veela det/de andet
symbol{er), du prsker.

Hvis du har lavet spedelle felter | databasen til forsyning eller
kommunikation, vaelger du farst symboler ti disse p& fanen
Andre diagramsymboler.

Forrige Neeste

Tilstand = Ny

Andre symboler

Pa denne fane vaelges Top og Bund og andre symboler.

Du kan —som her — seette tilslutningspunkter for forsyning pa bund-symbolet, eller du
kan veelge at saette et ekstra symbol ind — det er dit valg.

Antallet af par, afger hvor mange symboler, du far til diagrammet.

F! Komponentguide // Database="PCsCompoenents.mdb’ Tabel='"Components’ Fabrikant="PCSCHEMATIC' Fabrikantens varenummer='plc1234' — O be
1. Start generer 2. Grundizeggende komponentdata 3.PLC 5. Mekanisk symbal 6. Andre diagramsymboler 7. Tilbehar 8. Eksterne filer 9. Andre felter 10. Feerdig
Diagramsymboler til PLC'en
P& disse faner - I0-data og referencesymboler - veelger du
Option 1 Andre symboler diagramsymbaoler for PLC'en.
Der er en fane for hver del, du har specificeret p farste
valgte symboler fane, sddan at du kan finde den enkelte del afPLC'en, og en

fane med andre symboler. Hver PLC-fane bestdr af to
underfaner, hhv for I/O data og Ref. symboler.
| ce—] o

10 data
Her angiver du, hvor mange adresser der er pr kanal
PLC-Ref-top2 (standard = 1). N&r der er flere adresser pr kanal, anvendes

Undernavn automatisk ti at skelne mellem kanalerne.

Antallet af tislutningspunkter pr adresse skal angives, og p&
bagarund af dette finder Komponentguiden de symboler, som
passer sammen med dine valg,

Udfyld skemaet med tilslutningsnavn for I0-Kemmen og
dennes standard-adresse.

Knappen 'Udfyld' udfylder automatisk pd bagarund af farste
og evt anden linje.

Referencesymbol

& du trykker p8 knappen Tilfej symbel, har

Tilfgj symbol Slet Kopier Komponentguiden udvalgt de referencesymboler, som passer

sammen med det valgte PLC-symbal.

Hvis du har 8 indgange, kan du vaelge mellem ref.symboler

undemmavn [ ] med 8, 4, 2 eller 1indgang. Ref.symbolerne matcher mht
antal tilslutningspunkter pr adresse.

Du kan se hvordan 1/O data fra forrige fane er overfert, og

du kan ikke rette | disse.

Mavn Funktion Tilslutning aktiv Tilslutningens egenskaber ~ e e e e e L AT
24%DC i | Ingen status - tislutningspunkter pA ref.symbolet — f ti forsyning — eller du
4 kan seette dem inaktive.
ovDe [+ Ingen status v
Andre symboler
T tatu
r ngen stals > P& denne fane kan du vaelge andre symboler, fx til forsyning
r Ingen status ~ g kommurikation.
Tryk p& knappen Tilfiaj symbol og veela det/de andet
r Ingen status ~ symbol(er), du pnsker.
Hvis du har lavet spedelle felter | databasen til forsyning eller
I tatu ~
r ngen status kommunikation, vaelger du farst symboler 4 disse p& fanen
- Ingen status ~ Andre diagramsymboler.
- Ingen status ~
— v
Forrige MNeste

Tilstand = Ny
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