~ AUTOMATION

Beskrivelse af nye funktioner
Version 20.0

Dette dokument beskriver nye funktioner i Automation version 20 i forbindelse med
frigivelse af programmet primo 2018.

PCSCHEMATIC Automation har sin egen manual, som ligger i programmet.

Panelrouteren, Komponentguiden og PCSCHEMATIC Automation Service
(Monteringsassistenten) har hver sin egen manual, som beskriver deres funktioner,
og disse manualer er ogsad med i Automationsprogrammet.

Sidst rettet: Februar 2018

PC SCHEMATIC



Beskrivelse af nye funktioner PC SC H E MAT' C

Automation ver. 20



PC SCHEMATIC

Automation ver. 20

Indhold
1 Visledige’ udvides med flere funNKtONEr ..........c..uviiiiiii i 5
1.1 L= 0= = | PSP P PR PPRRP 5
1.1.1  Vinduet bestar af to dele, og det kan flyttes til SKEIM 2 ........cccocveeeeceeeieceee e, 5
10,2 NYE TKONET <.ttt e et e e ekt e e e an b et e e e anbr e e e e anbne e e e e 5
1.1.3  FIEIUNKIONEE ....ceiiie ettt e e e e e st e e e e e e e e s nnbnbaeeeaeeeeanns 6
1.1.4  Sidens databasefelt......... ..o 6
1.2 Placering af komponenter pa diagramside............ccovieiiiieni i e 7
1.2.1 Placering af komponent med 1 diagramsymbol ..o 7
1.2.2 Placering af komponent med flere diagramsymboler..........ccccccoviiiiiiiiiee e, 7
2 T o = o= T4 o =Y o] (o3 Y PSSR 7
1.2.4  Muligt eleKtrisk tIDEN@I........cooii i e e a e 8
1.2.5 Placering af KIEmMmMEer ... 9
1.2.6  Komponent med allerNatiVEr ..........cooooiiei i 9
1.2.7 Komponent med 'alternativ i alternativ’ ...........cccocueeiiiiiii 10
13 Placering af komponenter pa arrangementSide ...........cocvvveieiiiieieseeee e 11
1.3.1 Placering af en enkelt KOMPONENt..........cooiiiiiiiiiii e 11
1.3.2  Placering af en KIemraeKKe..........c.ooiiiiiiiiii et 11
1.3.3  Muligt eleKtriSk tIDENGI.........veiiiiie e 11
1.3.4  MeKanisk tiIDENGI ..o 11
1.4 LT 1= 1P PPPPPPPNS 12
1.4.1 F9—Visledige SYMDOIEI ... 12
1.4.2  Shift + FO — ViS KOMPONENIET ......ccce e 12
1.4.3 Ctrl + F9 — Vis ledige symboler igen ..., 12
1.4.4 Alt+ F9 — Vis symboler for KOMpPONENT ...........cooiiiiiiiiiiiie et 12
15 Deaktivering af KOmponenterviNnAUEL ............cooiuiiieiiiiie e 13
P2 Y/ (o] 1 (=T g g o ES= TS Y =T o | PR P PR POPPRRP 14
3 Arrangement eller ej ... En case om output til ledningsmaskine .............cccocceeiiiiiiic s 15
3.1 Repetition af arbejde pa mekaniske SIHEr ..........ccciiiiieieiicicce e 16
3.1.1 Brug lagene til forskellige dele af tavlen, fx bundplade og dinskinner ...............ccccvvue. 16
3.1.2 Modulmal pa siden, fx Cubic, Tabula, anNdet? ............ccccevvrieriieeieecee e 16
1C 700 C T |V o o [ W] E¥oT 0] o)/ o [=To L= TS} 1 Y o o [T oS 16
T I A IV =T = T 1] Q] F= Lo =1 1 T S 18
3.1.5  Placering af KIBMIMET ........uuiiiiiiiiieiiiiieieiiieieie e ee s easeeeseeesrsesssrsrsrsrsenrnrnrsrnnes 18
3.1.6  Flyt omrade med Nyt anKEr-PUNKL .........cccoiiiieiiiiiieie ettt ene 18
317 IMPOrt fra dWO/OXT ... .o 18
3.1.8  EKSPOIt il AWO/AXT ... 18
4 MeKaniske KOMPONENLET ........uiiiiiiiie ettt e e snb e e e e snbae e e e neee 19
4.1 Fremtiden og endnu mere produktioNSAata ...........coviviiieiiiiiie e 20
4.2 Opret mekanisk komponentsymbol i databasen ... 20
4.3 Vi har brug for Jeres hjalp!l...... .o 21
SR - T a1 [ (o 10 (= SR TP PP PP PPPPPPPPPP 22
5.1 Database 0g mekaniske SYMDBOIET .........oooiiiiiiiii e 22
5.2 SHEQUALATEITET ...t a e 22
5.3 MENUEN PANEINOULET ... ..uiiiiiiee ettt e e e e e e e e s e s e e e e e e s s et r e e e e e sensnteneeeaeeesannnes 22
5.4 Pan@IrOULEr OULPUL.......eeiiiiiiiii ettt sttt e e e e e e e 22
55 Lidt repetition og 'Nice to know’ om diagrammer og mekaniske sider................cccceeennee. 23
5.6 Hvad skal ligge hvor pa den mekaniske Side...........ccccveveiieiiii i 24
LG A = Lo 11T F= 1Y PSR 24
5.6.2 Dedikerede ledningSKan@lEr............cooiiiiiiiiiiiie e 24
5.6.3  SPBRITEAE TULET ...ttt e e e e e e bbb e e e e e e e e s e nbabeeeeaaa e e e e nnnnreees 24
5.6.4 Overblik over ROULING CIaSSES ....ciiiiiiiiiiiiiiieee ettt a e 24
I 1 (=T o | (1o Lo PR PRUPR PP 25
6.1 SHEQUALATEIIET ... e e 25

Beskrivelse af nye funktioner

Side 3



Beskrivelse af nye funktioner PC SC H EMAT' C

6.2 Stregdata i KOMPONENTISTEN ........coiiiiiiiiiii e e e s 25
6.3 Indsaet signalsymbol PA Parkeret Streg........cviuiieirieere e see e sre e 25
6.4 Skift fra Dot til knaek 0g fra Knaek til dot ..........cooiiiiiiiiiii e 26
6.5 HeNVISNINGSPIl PA tEKSIET ... .eiuiiieie ettt sttt sreere e b e 26

S 10 i aTo = o 1= g o =Y o OSSPSR 27
7.1 Udskift tegningshoved beholder tilstand.............ccoveeeiiiiiiii e 27
7.2 Formatfiler er sproguafhaenQige ........oeeeiiiei i 27
7.3 Valgbar synlighed pa Symboldatafelter .............coevveieeiee ettt 27
7.4 Nye faste genveje i VEISION 19 ... e e e r e e e s s e e e e e e e e anns 28
7.5 OSlfonten er IKKE INKIUAEIEL ..........ooiiiiiiiieiee e 28
7.5.1 Herkan du hente OSIFONIEN ........coiiiiiii e 28
7.5.2 Sadan tilfgjes fonten i din OPSEEINING .....c.ovveiiiiiieece e 28
7.5.3 Sadan kan du bruge fonten i dine Projekter..........ccooviiiieieiiic e 29

7.6 N Y0 Eo 1 = 1= | TP OP PP PPPPP 30
7.7 NY SPECIAlINASHITING ....eeeeieiieie e 30
7.8 UdSKIft SYMDBDOL: ..o 30

8 MINE MO ...ttt e et e e e et et e e e Rt e e e et e e e e e e e 31

Automation ver. 20



PC SC H EMAT' C Beskrivelse af nye funktioner

1 ‘’Vis ledige’ udvides med flere funktioner

Vis ledige funktionen — som fra nu af hedder Komponentervinduet — udvides, sa den indeholder
flere funktioner.

Formalet med dette er iszer at flytte fokus til, at vi arbejder med Komponenter og ikke med
symboler, og derfor iseer at gge overskueligheden pé forskellige komponenter og deres
bestanddele. Derudover har vi gnsket at rydde op i forskellige listefunktioner i programmet, som
har fungeret nogenlunde ens, men alligevel veeret forskellige. Endelig har vi gnsket at lgse nogle af
de udfordringer, der har veeret vedr. hastighed.

1.1 Generelt

Det nye Komponentervindue er abent fra start. Man kan lukke det sammen — og abne det igen —
ved at trykke pa dobbeltpilene i toppen af vinduet. Der er altid overensstemmelse mellem vinduet
og projektet: dette betyder, at man kan veaelge en komponent i projektet, hvorefter cursoren stiller
sig pa denne komponent i vinduet. Et tilbehgar til en komponent er ogsa en selvstaendig komponent,
og den far derfor sin egen linje i listen. Symbolet er markeret i treestrukturen — hvor det er dimmet,
da det ikke kan veelges igen.

Overensstemmelse mellem vinduer betyder ogsa, at navngivning af fx klemmer haenger sammen,
sadan at man kan navngive pa den mekaniske side og fa veerdierne med péa diagramsiderne.

De data, som behandles i vinduet er som udgangspunkt lokale projektdata — hvilket forbedrer
hastigheden meget — og der etableres kun forbindelse til den eksternt tilknyttede database, nar
knappen 'Opdater fra database’ aktiveres.

1.1.1 Vinduet bestér af to dele, og det kan flyttes til skeerm 2
Vinduet bestar af to dele:

= Det fgrste vindue viser en liste over komponenter, og vinduet indeholder forskellige nye
funktioner, som gennemgas enkeltvis nedenfor

= Det andet vindue indeholder dels en traestruktur, som viser alle komponentens symboler
og muligt elektrisk tilbehar, dels en oversigt over alle symboler (som det ‘gamle’ Vis ledige
symboler)

Vinduerne kan treekkes ud af dokningen og efterfglgende placeres pa en anden skeerm.

1.1.2 Nye ikoner

Vinduet og dets ikoner ligner det
gamle, og ser alligevel anderledes ud:

Komponenter >>

Komponentliste (Shift+F39)

Y A€ Y ERO

» Filter for RDS kommer pa separat

ikon V Navn Varenu... Type Funktion ()
= Tekstfilter — magen til det, som i I pss PCS30.... "PCSGN... Door.d...
. o . 86 PCS50... PCSGN... Doord...
dag ligger skjult i hgjreklik W Q51 PCS22... PCSSE...
* Vis komponenter: Rgd/gul/granne Q73 PCS22... PCSCO...
[E] -073 (Tibehar) PCS22... PCSCO...

markeringer, som i andre ‘gamle’
lister.
= Hop tilbage til sidst anvendte komponent
» Sidens databasefelt, som kan skiftes direkte herfra.
» Vis komponents symboler og deres placeringer (nyt ikon i stedet for 'gjet’)
= Opdater fra databasen, dvs der skabes forbindelse til tilknyttet database.
= Indstillinger (tandhjul): veelg kolonner (og roker rundt senere)

Automation ver. 20
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| symboler-vinduet er der ogsa nye ikoner:

= Vaelg symbolstgrrelse
= Vis symboler 'stakkede’, fx 12 x plc indgangssymbol
» Anvend filter.

Se mere om disse ikoner og deres anvendelse i afsnittet om plc’ere pa side 7.

1.1.3 Filterfunktioner - —
Komponenter >>|

Vinduet kan sorteres A-Z / Z-A pa alle —
viste kolonner, fx type eller funktion. Nayn ~ femeenentiste (Snift75)
er standard. t-YHd-€ | PCSTYPE v l ERO
Derudover er der fglgende filtre:

4- <« |PCSTYPE ~

Vis alle

r

Vis komponenter: Rad/gul/grenne markeringer, som i andre 'gamle’ lister.

7]

Vis feerdig-placerede
[ Vis delvist-placerede
=

Vis ikke-placerede

‘V

Varenummer

Type
Funktion

= Indstillinger (tandhjul): veelg kolonner (og roker rundt senere)

<

<

Funktions aspekt
Placerings aspekt
Produkt aspekt

Kemp. gruppe nr

=  Tekstfilter Ryd tekstfilter (

Lig med...

lkke lig med...
Begynder med...
Begynder ikke med...
Indeholder...
Indehelder ikke...
Slutter med...

= RDS - referencebetegnelser — har sit eget ikon St e e

= Sidens databasefelt.

1.1.4 Sidens databasefelt

Sidens databasefelt vises altid, og skift af databasefelt sker her, og ikke under den aktuelle sides
Sideindstillinger, hvilket minimerer antallet af ngdvendige klik. Felterne skal som hidtil defineres
under Databaseindstillinger.

Hvis man har 'gamle’ skabeloner, som er last til et andet databasefelt end PCSTYPE/MEKTYPE,
sa overholdes dette stadig.

Automation ver. 20
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1.2 Placering af komponenter pa diagramside
N&r man henter komponenter i databasen, evt via pickmenuen, sker der forskelligt i programmet:

1.2.1 Placering af komponent med 1 diagramsymbol

N&r man henter en komponent, som kun har ét elektrisk symbol, kommer dette symbol frem i
tradkorset og symbolet kan placeres.

Symbolet vises samtidigt i Ledige symboler.
Hvis komponenten har muligt elektrisk tilbehgr vises det i traestrukturen.

Symbolet slipper ikke, s& man kan seette flere af samme varenummer ind med det samme, evt
ogsa anvende automatisk nummerering vha Ctrl++ eller Ctrl+?.

Efterhanden som symbolerne placeres og navngives, kommer de pa listen i Komponentervinduet.

1.2.2 Placering af komponent med flere diagramsymboler

Nar man henter en komponent, som har mere end
ét elektrisk symbol, bliver alle dets symboler
placeret i symbolvinduet:

Navn Tilslutningspunkter

[} Symboler
07-15-01
H7313-02

uopEUR WO (o

ALA2
123,456

070201 13,14

Komponenten kommer ikke pa listen — den har jo bro0s e
H o . [E} Elektrisk tilbehsr
ikke faet navn endnu, men den ligger klar og man 5 pesazsoins

07-02-01 63,64

07-02-01 73,74

kan se komponentens bestanddele, bade i

Ledige symboler

Symboler for komponent: PC52250106 =

traestrukturen og som symboler.

Veelg et af symbolerne og placer det pa tegningen,

Svmbolerfwknmnoner\t:PCSZZSDIDS/] a1 TR R 2
a2 z\}\l 14 \ z
31

MATIC Automation

hvor den ogsa far sit navn og evt ref.betegnelse. — ?
page 5 =
):'“9&7‘5 z B ;:dra Flekirisk tibshor
| Documentation © 22 < > %‘ e‘
1.2.3 Placering af plc’er g = &
Navn Tislutningspunkter A

[] Symboler
PLCREFS-
PLCREF 121
PLC10UT-UF
PLCIOUT-UF
PLC1OUT-UF
PLCIOUT-UF
PLC10UT-UF
PLCIOUT-UF
PLCIOUT-UF
PLC10UT-UF

| treestrukturen kan man se alle tilslutningsnavne, og hvis
man gnsker at se dem tydeligt pa de enkelte symboler er ysiied

Nar man henter en plc i databasen, kommer symbolerne
ogsa ned i det nederste vindue. Som tidligere, er
symbolerne sorteret i hhv ref.symboler, indgange, udgange
og evt andre symboler.

VO[O0 Y1[.01],Y2[.02],Y3[.03], Y4.04],..
X0L.001,X1L.01] X2[.02],X3[.03],X4L.04],...
Yo[.oo]
vi[01]
v2[.02]
v3[.03]
vaL.o4]
v5[.05]
v6[.08]
Y7007
X0L.00]

vilan

Ledige symboler
det muligt at eendre hgjden pa symbolvinduet vha tandhjulet. = o

.00, .01, .02, ... .00, .01, .02, ...

T 7 ¥5| X1 5

Ref/Ind 4Ud

=R

Ny hgide

120 Annullér

Beskrivelse af nye funktioner
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1.2.3.1 Placering IO’ere | svmbole for kompone: PCs8920104 B
Navn Tislutningspunkter ~
Pa fanerne for ind- og udgange, kan man fa symbolerne stablet R S,
. . PLCREF121 X0[.00] ¥1L.01],x2[.02],%3[.03] X4L.04], ..
eller vist enkeltvis. RO o
o . . PLCIOUT-UF xare2]
Nar man vil placere symbolerne, kan man veelge dem enkeltvis RO iy
ud fra listen — enten i treeet eller i listen, som kommer ved bade neome I
hgjre- og venstreklik. peavie oo .
Ledige symboler X8[.08]
Hvis man veelger Placer alt, far man et symbol pr strgmvej med. e
Som tidligere, findes der ogsa en filterfunktion i vinduet, som er e
meget anvendelig, n&r man arbejder med store plc’ere. —
& el ¥
L |
Adresse interval
"Ref j\Ind fUd / o ~
Bel = g
o =6
1.2.4 Muligt elektrisk tilbehgr Komponenter =
. . . . Komponentiste (Shift+F9) R
For kgmpqnenter, §om har muI!gt elek.trlsk tilbehgr, vises det Y H-¢ 5= E QO
elektriske tilbehgr i Symboler-vinduet i treestrukturen. ¥ tom Vo Tpe | Funkton ~
W P85 PCS50...  PCSGN... Door d...
Pa den made far man et hurtigt overblik over varenumrene pa 55 PO Kok Deed
det mulige tilbehgr. hree— o
° . ) ) ) E-q7m PCS22...  PCSCO...
Nar man veelger et tilbehgr, vises dets symboler i Ledige B e R P

o . .. . I
symboler, og nar et symbol placeres, bliver der oprettet en linje i =.’§31 beszz.. pcsa... Emes..

. S71/1 PCS22... PCSPB... Emerg...
Komponentervinduet, med hovedkomponentens navn og o oSz, (PCsml Doonv .
(t| lbehg r) . Symboler for komponent: -Q73 (Alt+75) &

Navn Tilslutningspunkter -
[ Symboler

oAy

070201 v 13,14

07-02-03 v 21,22

07-02-03 31,32

[=] Elektrisk tibehor
PCS2250124
[ PCS2250125
[# PC52250126

Ledige symboler (FS)

31
32

B¢ Y

Automation ver. 20
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1.2.5 Placering af klemmer

Placering af klemmer og isaer flerlagsklemmer, har altid veeret en
udfordring.

Nar man henter en 2-lagsklemme i databasen, vises den med to
klemsymboler i Ledige symboler vinduet.

Det forreste symbol forstds som Lag 1, det naeste som Lag 2,
uanset hvilken raekkefglge de placeres i.

Hvis man dobbeltklikker pa en af komponenterne

i klemraekken, bliver alle klem-komponenterne
markerede, og her kan man se, hvad klemraskken
bestar af.

Her kan ogsa se — ud fra de bla markeringer - hvilke -
dele af klemmen, der er placeret.

Funktionen Vis klemraekke viser ogsa grupperingen.

Dette skulle give et bedre
overblik over klemmerne.

X1

ooty m wyomyomy ey

Vis klemraskke

[

- o o O

Auto.gruppér =
Projectrev: 5

T
Page 1e ]
a8 - Last print
it Tast el

0BM2/2018 | Tol

1.2.6 Komponent med alternativer

Komponenter med alternativer, dvs at man for et eller flere af
funktionerne har forskellige symbolmuligheder, har hidtil veeret
vist i Ledige symboler i en lang streng, hvilket har gjort det sveert
at overskue alle muligheder.

Nu bliver symbolvalget ogsa vist i traestrukturen, sddan at man
far et godt overblik over mulighederne.

Derudover, bliver det ogsa tydeligt, hvilke symboler man har
valgt at bruge — de er markeret med blat — og hvilke symboler
disse udelukker — de er dimmede.

Igen, man kan veelge det gnskede symbol i treeet eller i
symbolvinduet.

Beskrivelse af nye funktioner

Symboler for komponent: PCS212019 72
Navn Tislutningspunkter
(=] Symboler

03-02-02 0

03-02-02 o

Ledige symboler

b4

B & Y

PCSCON-AU...
Supply
PCSXXTGY
PCSKXTGY
PCSKXTGY
PCSKNTGY

e
[E -Q2 (Tibeher)
T1

A1:1,2
AL:34
K156
Oxe7

151

<

PCS2250124
Supply
PCS212019
PCS212019
PCS212019
PCS212019

Symboler for komponent: X1 (4 komponenter)

Navn
=] Symboler
[=J-Komp. gruppe r 1
03-02-02
03-02-02
[} Komp. gruppe nr 2
03-02-02
03-02-02
=) Komp. gruppe nr 3
03-02-02
03-02-02
[} Komp. gruppe nr 4
03-02-02
03-02-02

Ledige symboler

Tislutningspunkter

4

-
Symboler for komponent: -Q1 =
Navn Tilslutningspunkter
[=} Symboler
07-15-01 ALA2
H7313-02 14,2,3,45,6
[ Alternativer
AltL: 0702044 11,12,14
Alt2: € 11,14
Al 11,12
[ Alternativer
AltL: 07-02-094 21,22,24
Alt2: 070201 21,24
Alt3: 070203 21,22
L] Alternativer
Altl: 07-02-044 31,32,
Alt2: 070201 31,34
Alt3: 070203 31,32
Ledige symboler
143 45 21 21

SR -

31
34 \ 32

| 21 L
\ 2 32 [34\
- 3 L

Side 9
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1.2.7 Komponent med ’alternativ i alternativ’

En helt ny ting i version 20 er

mulighed for "alternativ i _ i 0

alternativ’: | eksemplet nedenfor _me::l -K1% -K1%
/2 /2

er der farst valg af spole, og B © 3

afheengigt af dette valg, veelges

kontaktseet. Dvs, at Alternativl

er Spolen, derefter kommer
Alternativ 2 for kontaktseettene

. _KZME::I -K2 -K2
Hidtil har man skullet 'gange g /'2% /? -

parenteserne ud’ og dette ville
- @ Q
—K3I:::L’ —KB)% —KB)%
~ /5 /5
<t ¥=} N=1
- ~N

give et uforholdsmeessigt stort
antal alternativer og give risiko
-Ké& = -Ké&
= /5
<C

for at miste overblikket.
Pt understgttes funktionen desvaerre ikke af Komponentguiden.

1

Her ses dels, hvordan
komponenten preesenteres i
treestrukturen, og fire eksempler
pa, hvordan komponenten
kunne vises i diagrammet.

1

Kty
/5

8 ﬂi_15
28

PC SCHEMATIC

| for

&8

Mavn
[=} Symboler

Tilslutningspunkter

07-15-08
[} Alternativer
Alt1: 07-
Alt2: 07-
Alt3: 07-
[=] Alternativer
Alt1: 07-
Alt2: 07-
Alt3: 07-..
[=] Alt2:
07-15-07A01
[=} Alternativer
Altl: 07-..
Alt2: 07-..
Alt3: 07-..
[=} Alternativer
Alt1: 07-..
Alt2: 07-...
Alt3: 07-...

ALAZ

15,16
15,18
16,18,15

25,36
25,28
26,28,25

ALAZYL

15,16
15,18
16,18,15

25,26
25,28
26,28,25

Ledige symboler

Al 15
A2 16

161‘ 25

15 26
1

Ble T
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PC SCHEMATIC

Automation ver. 20

1.3 Placering af komponenter pa arrangementside

Beskrivelse af nye funktioner

Arrangementsiden, layout-siden, den mekaniske side ... Nar man anvender den mekaniske side,
far man et mekanisk view af projektet, hvor man bl.a. kan se, om alle komponenter kan vaere pa

den plads, der er til radighed.

1.3.1 Placering af en enkelt komponent

Placering pa den mekaniske side foregar via Mekanisk placering i hgjreklik-menuen eller vha Vis

ledige.

N&r man bruger Komponentervinduet, veelger man det mekaniske symbol i Symbolvinduet. Vis
man har valgt at bruge de nye Automec-symboler, er det disse symboler, som vises i vinduet.

1.3.2 Placering af en klemraekke

| listen er hver enkel klem-komponent vist. Man veelger en hel
klemraekke enten via hgjreklik|Veelg navn eller ved at
dobbeltklikke pa en enkelt klemme.

| selve Ledige symboler vinduet kan man ogsa hgjreklikke — som
far og veelge Placer alt til hele klemraekken.

1.3.3 Muligt elektrisk tilbehgr

E Skjul valgte
+10%4:3
~  Velg navn
£ +10%44 167

+12-51 PCS5225...  PCSPB...

=1 7300 endestop
52 7890 endestop
4] : PCS212...  PCSXX1GY

[P

Emergency...

End stop
End stop

[ +10%45 PCS212...  PCSXX1GY
[ +10x+6 PCS212...  PCSXX1GY
+11P2 PCS500... PCSGML... Doorup v
Symboler for komponent: +10/-X4 (8 komponenter) £3
Navn Tilslutningspunkter ®?
[=}- Symboler
[=}- Kemp. gruppe rr 1
PCSXX1
[} Komp. gruppe rr 2
PCSXX1
[=)- Komp. gruppe nr 3
PCSXNL @
-edige symboler
i A ~
[ [
d o
Placer alt B
[ [+
i H v
Andre / Mekanisk tibehgr
B &

Hvis der er valgt elektrisk tilbehgr i diagrammet, indeholder listen to linjer med komponentens

navn, da begge komponenter jo har samme navn.
Her kan man ogsa dobbeltklikke, og efterfglgende Placere alt.

1.3.4 Mekanisk tilbehar

Fast mekanisk tilbehgr, dvs det tilbehgr, som er defineret i databasefeltet Tilbehar, vises nu ogsa

som et mekanisk symbol, som kan placeres.’

Muligt mekanisk tilbehgr kan veelges her og placeres korrekt, fx ende- og skillestykker til klemmer.

Side 11



Beskrivelse af nye funktioner PC SC H EMAT' C

1.4 Genveje

Alle genveje til Vis ledige funktioner er stadig lagt pa F9-tasten. Og sa vidt muligt, med samme
funktion som tidligere. Her er navnene pa de tre vinduer i Komponenter markeret, og neden under
kan du se, hvor de forskellige genveje farer hen.

1.4.1 F9 - Vis ledige symboler

Hvis du markerer et symbol, hvor der er ledige symboler, ‘ >>
hopper fokus til symbolvinduet, sddan at man — ogsa vha Fomponentiste hft+73) | : &
tastaturet — kan vaelge et symbol. = T o V|E QO
3 . . . ¥ Navn Varenu... Type Funktion &
Hvis der ikke er flere ledige symboler i komponenten W s PCSS0... PCSGN... Doord.
. . . ... Doord...
hopper fokus stadig til symbolvinduet, men du ser kun 8 o1 o p
. . Q73 PCS22... PCSCO...
komponenten, hvis du har valgt at vise alle komponenter 21 073 (Tibeher) PCS22... PCSCO.
Eq7e PCS22... PCSCO...
(red/gu/gren). 7 (rberen)
) i ) ° ° ° W s3
Hvis vinduet er lukket, bliver det abnet, nar du trykker pa E-se
. . . . . . W -s71 PCS22... PCSPB... Emerg...
F9, men igen afheenger de viste af dine filter-indstillinger. W7 PCsza.. PCo. Eners.
W s74 PCS22... PCSPBO1 Door up .
1 1 boler for komponent: (Al )
Komponentervindue X HVIS du Ikke har I—;;Tn il T!Iumingspunkter
markeret et symbol, ST
= | kommer et lille vindue S0 (s
7l 07- 3
z op, hvor du kan veelge en i o
komponent blandt R— .
. o1
Annullér p [=) Elektrisk tibehor
= = i i [#] PC52250124
komponenter i projektet. R
[# PC52250126
1.4.2 Shift + F9 — Vis komponenter
Nar du trykker denne genvej, hopper fokus til Lease mbier €
Komponentervinduet, dvs til selve listen over komponenter " 7
i projektet.
1.4.3 Ctrl + F9 - Vis ledige symboler igen
Nar du trykker denne genvej, kommer du ned i ;
Bl v

symbolgriddet igen for den komponent, du lige har placeret
symboler fra.

Hvis der ikke er flere ledige symboler, sker der ikke mere.

1.4.4 Alt + F9 — Vis symboler for komponent

Nar du trykker denne (nye) genvej, hopper du til selve treestrukturen, hvorfra du ogsa kan veelge
symboler.

Automation ver. 20



PC SCHEMATIC

Beskrivelse af nye funktioner

1.5 Hvis du arbejder pa en skeerm med darlig oplgsning
Hvis man arbejder pa en skeerm

Indstillinger x
med darlig oplgsning — maske - - —
p& den beerbare — s& kan det e e R
veere en udfordring at f& plads til Oreme: —— O
det hele p& skeermen. e e D
Man kan veelge at seette alle D v I =
ikoner i programmet til at veere D tors st g e
smé — sé& fylder de ikke s& Dy Dlpre iperanne
meget. 1 Strentubkelse flner sdeskala

Man kan — maske — szette veerktgijslinjer pa en linje, og man kan saette hgjden pa pickmenuen ned,
og maske skrumpe eller lukke Stifindervinduet.

Endelig kan man overveje at splitte det nye Komponentervindue lodret i stedet for vandret, sddan
at man far vist komponentlisten, og muligt elektrisk tilbehar.

CAPCSELCADNA20_dectPCSELCAD PROJECTVPR-01.PRO)
indstilinger Router PLC Vindue Vrkdsjer Hialp

LB ®% Fr@0L/ sBRX$/7TYEE S EEY

[ £, |rcrcacowa.wrozn [v] @ P |si <@l <] dh <2 |0
2 ? 2 h <

& Bt §, -t I 2#53-_%%&6-:5\:33.#,&:1 oo §B ~i-= FEE &

bon OEMD  Lnes sis GO0, Prewns { siata 7 Bukis [ AFTOWATION f H0C Topais

Kampenantar [42/43] SHR479)

F
!

1.6

Man kan deaktivere

Deaktivering af Komponentervinduet

Automation ver. 20

Indstillinger X
Komponentervinduet under Marka e i i p—

. (O Frakoblet mm - ETips
Indstillinger|Markgar/skaerm. @ridat S— v.s pompintersion
) O Temnet e— 7V POPUP D

. . [ side faner

HVIS man gﬂr det’ trader [ATipas grid i 1. Reference [ sperg om navne [sort baggrund
a&ndringen farst i kraft efter [l s sescer (S E S —— M oversiat bilde

[ Tridkors [ Bevar zoom ved sideskift [ stifinder vindue
genstart. [l trddkors evar sidens sidste zoom []vis i Recigér symbol

Markar Vis Rullepanel [(Hieelperamme
HViS man deaktiverer Vinduet [l Bevar tridkors position [ skjul rullepane automatisk [ Pickmenu

N ) ! Stregopretning Store Thoner [rinter hizelperamme

medfgrer det ogsa, at man ikke ERette sregeri 5° dptne knapper

kan sgge efter komponenter med
ledige symboler vha F9.

[Astregtykkelse felger sideskala
[ Tr3dkors streg vist retvinkiet
[ Tridkors figur med snap
[ANet router

Midter museknap

Pan ~

mpanentervindue akiiv

Referencepunkter

[auto

Musehjul Visning af krydsende ikke-forbundne ledende streger
Serol - @ Ingen Sbning () Med Sbning ) Abring med bue
oK Annuliér
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Beskrivelse af nye funktioner PC SC H EMAT' C

2 Monteringsassistent

Monteringsassistenten, som er udviklet til og indgar i Service-programmet, er ogsa en del af
Automation fra version 19. Serviceprogrammet har sin egen manual, hvor du kan se en detaljeret
beskrivelse af alle funktioner. Manualen er med i Automationsprogrammet.

Vi har arbejdet videre med udviklingen af programmet, og der er kommet fglgende forbedringer
siden praesentationen sidste ar:

= Oversigtsvinduet aendrer stgrrelse pa begge dele

= Mulighed for noter pa alle forbindelser

= Der er filter pa valg af komponenter — type/varenr/funktion/note

= Der er filter pa valg af ledninger — type/varenr/farve/ledn.nr

= Indlaes interne vejledninger

= Pa komponentfanen er der ogsa filter pa komponenter — type/varenr/funktion/note
= Qg adgang til vejledning, Objektlister og Database

| o ersigtsvindue for: 123 |

' Justér tekststorrelse I Justér tekststorrelse ' I
-1.2.01:2 % -1.2F1:1 % -1.2.Q2:6
: Kabelnavn Potentizle  Ledningsnummer Stregdata

li' Menteringsassistent for 123

Forbindelser  Kompaonenter
=% ¥ A Z .
7K A2 (e
Fra |T|| |Potenﬁale |'I'|lstan|l | D |T\|rpe ﬂ\l‘arenum il
-1.2.Q1:2 SLZFL1 ® v
-L2FL1 -1.2.02:6 ® lkke montereti g
-1.2.QL4 SLZFL3 ® o
-L.2FL3 -1.2.024 " b
-1.2.Qu6 | -L2FLS ® @
-1.2F1:5 -1.2.02:2 ®
Zoom
100%
+
Vis i vinduet herover Vis i diagrammet
O alle (O 1gnorerede: [IMontereds
(C)Monterede (C) venter:
(@) Ikke monterede (CiNoter: 0 [ 1kke monterede
Valgte forbindelser: & Total antal forbindelzer: 102
Monterede: 0 Ignorerede: 0 Monterede: 0 Ignorerede: 0
Ikke monterede: & Venter: 0 Ikke monterede: 102 Wenter: 0
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3 Arrangement eller gj ... En case om output til ledningsmaskine

En af de gennemgaende kommentarer fra sidste &r, da vi preesenterede Monteringsassistenten var
'Hvad med ledningslaengder’.

Dette afsnit beskriver en case, hvor man arbejder pa den mekaniske side — og nedenfor ses en
fysisk bundplade til en tavle med rigtige komponenter pa. Og dette er det lange svar pa det korte
spagrgsmal: "Hvad med ledningsleengder?’.

4 oe

ASEEERRRRRRYS T 73
i 17777+

LLLLALLALLL AL LA A NANANNANSNNNNN

L B N

Dette afsnit er bygget op, sddan at nummereringen afspejler, hvor man er i processen.

Vi ved, at mange ikke arbejder med den mekaniske side af mange forskellige arsager. Afsnittet her
guider igennem, hvad man kan og hvilke muligheder der er og hvordan man gar det i praksis.

Elektriske diagrammer med komponenter
Placering pd mekanisk side

*  Modulmal

= Eksport til stansemaskine

»  Styklister pa dinskinner og ledningskanaler

= Rigtige mekaniske symboler

= Ledningsleengder

=  Produktion af ledninger med den rigtige afslutning

Automation ver. 20
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Beskrivelse af nye funktioner PC SC H EMAT' C

3.1 Repetition af arbejde pad mekaniske sider

Den korte version af arbejde pa den mekaniske side er, at man enten bruger Vis ledige funktionen
— nu Komponenter, eller at man bruger funktionen Mekanisk placering fra hgjreklik.

Herfra kan man veelge at placere komponenter — brug gerne Y -tegnet og * for at udveelge flere.

Komponenternes mekaniske symboler kan komme ind ’'som de ser ud’, eller som genererede
kasser.

Alt pd den mekaniske er mélfast, og der kan seettes mal pa vha Malsaetningskommandoen. Dvs at
man altid kan f& et hurtigt overblik over, om hvorvidt der er plads i den valgte tavle. Man kan ogséa
fa placeret ledningskanaler; og safremt der er varedata pa disse, kan man ogsa fa en stykliste ud
pa disse.

Men, hvis man gnsker andet end 'bare’ en oversigt, kan der veere lidt lang vej. Til gengeeld, sa er
alt i samme fil, med alt hvad det ogsa betyder for samlede styklister, overblik og automatisk
opdatering.

Nedenfor er vist et par tricks til nemmere og bedre udfgrelse af arrangementsiden.

3.1.1 Brug lagene til forskellige dele af tavlen, fx bundplade og dinskinner

Hvis man har behov for at lave om pa de forskellige dele i tavlen, kan man med fordel anvende
lagene, sadan at man har selve bundpladen i ét lag, skinner i et andet, kanaler i et tredje, osv..

3.1.2 Modulmal pa siden, fx Cubic, Tabula, andet?

N&r man arbejder i gaengse
tavletyper, kan det vaere en — e Sde irkion Vsl rotanap
fordel at oprette skabelonsider, S — rerm = [o000mn [ [56,000mm [
som passer til dets modulmal. e s [ro2000mm
(® Standard format () Diagram
Her er opseetningen til en
. (® Grundplan/Mekanis!
Tabula-tavle, og ja, der er rent (S S
logisk byttet om pa det fine og Otsomerik
det normale snap her, men det ) Semi 50metrsk Sclaforhold 1 —
150, A3, 420mm x 297mm
er et valg. =
[Jindeholder liste -
Folg sideskala er valgt, sadan at # et
. . Side standard
prikkernes afstand svarer til den
rigtige’ afstand, her 192 mm.
ii oK Annullér

3.1.3 Modul-opbyggede symboler

Man kan ogséa lave mekaniske symboler, som
passer perfekt ind i modulmalene.

Her til inspiration: S
Symbolet til venstre er et symbol i Tilstande, hvor S
hver tilstand indeholder hhv 1 raekke, 2 reekker, 3

reekker osv. :

Symbolet til hgjre er en lage eller en bundplade,

som ogsa er lavet i tilstande, 1 tilstand pr modul. S

Tricket er dels tilstandene, og at ref-punktet er i et S
modulhjgrne.

iv
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Beskrivelse af nye funktioner PC SC H EMAT' C

3.1.4 Mekanisk placering

Nar man placerer flere enkelte komponenter pd den mekaniske side, s& skal de ofte sidde lige ved
siden af hinanden. Henter man den via Mekanisk placering, kommer dette til at ske, men nar man
henter fra Komponenter-vinduet, skal man selv szette pa plads. Medmindre man bruger funktionen
Magnetisk snap.

3.1.4.1 Snap-funktion til dinskinner

Der findes ét trick mere, som gar, at man kan fa ferste symbol pa en DIN-skinne til at snappe til
skinnen: Der skal laves en FIRKANT med en NP-farvet streg! Og sadan en er der under hver DIN-
skinne i eksemplet.

Funktionen stammer helt tilbage fra starten af Unidoc, som i parentes bemaerket er nedlagt.

3.1.5 Placering af klemmer

Taler endnu en gentagelse: safremt klemmer er komponentgrupperet korrekt — og med passende
varenummer — sa kan man hente en hel klemraekke ind via Komponenter-vinduet, hvor
reekkefalgen er korrekt.

Hele gruppen kan ogsa placeres vha Magnetisk snap.

3.1.6 Flyt omrade med nyt anker-punkt

Nar noget skal flyttes bruger man Omrade-kommandoen. Her har man muligheden for — i hgjreklik
— at anvende et ankerpunkt.Y

3.1.7 Import fra dwg/dxf
Opstart af den mekaniske side kan ogsa ske vha import af en dwg/dxf-fil.

Der findes forskellige veerktgjer, hvor man starter med at lave bundpladen — alt med sigte p3, at der
kan bores huller mm til endelig produktion. vi

3.1.8 Eksport til dwg/dxf

Nar hele bundpladen er feerdig, kan den eksporteres til dxf. Her er det muligt at eksportere et lag pr
tegning og pa den made kan man fx have montagehuller pa specifikke lag, som derefter kan
‘printes’ til dxf-filen og anvendes i fm produktion.
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4 Mekaniske komponenter

Det store arbejde i at fa de mekaniske tegninger til at fungere, ligger i at f& oprettet mekaniske
symboler for komponenterne.

Mekaniske symboler i programmet har fra starten veeret tilrettede dwg-tegninger, som har faet
tilslutningspunkter pa. Tegningen var flad, dvs 2D. Til gengeeld har der fra starten ogsa veeret
pafart tilslutningspunkter, sa at man faktisk kan se de elektriske forbindelser pd den mekaniske
side. Og sadan har det veeret i mange, mange ar...

Arbejdet med at oprette disse komponenter har veeret tungt, hvorfor mange komponenter enten er
uden et mekanisk symbol, eller man har indtastet malene for den mekaniske komponent, fx
#x40mmy70mm for en komponent pa 40 mm i bredden og 70 mm i hgjden.

Dette har for sa vidt veeret ok, hvis man alene har gnske om at se, hvor komponenten er i
arrangementet og hvor meget den fylder.

Resultatet er, at der er 'varierende’ kvalitet af de mekaniske sider.

Man har ogsa kunnet generere disse 'kasser’ pa baggrund af de detaljerede dwg-tegninger, da
disse ofte indeholder for mange detaljer.

En ganske brugbar mellemlgsning kan veere at oprette et antal 'standard-symboler’ for fx
automatsikringer: de kommer i nogenlunde faste starrelser:

= Lav en kasse pa rigtige mal

= Dekorer evt, s& man kan skelne mellem forskellige grundkomponenter

= Placer tilslutningspunkter med de rigtige navne — billedet indeholder en GE-komponent. |
tavlen sidder en Schneider komponent med samme funktion, men hvor N sidder til venstre
i stedet. Dvs at det mekaniske symbol ngdvendigvis skal se anderledes ud.

* Husk ogsa, at det er ngdvendigt at kunne skelne mellem to tilslutninger med samme navn:
her er der 2 x N: den ene hedder N, den anden N’. Man kunne ogséa kalde den N1 og N2
og bruge konventionen med 'ulige tilslutninger for oven og lige tilslutninger for neden’.

= Placer evt symboldatafelter efter gnske pa symbolet

= Gemt under et fornuftigt navn.

| fm Panelrouter anvendes databasefeltet HEIGHT.

= [
e 6 ¢ ©
w

Test
Frequently

BPA
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4.1

Fremtiden og endnu mere produktionsdata

PC SCHEMATIC

| forbindelse med, at man gnsker mere og flere ngjagtige produktionsdata, savner man ngjagtig
information om de enkelte tilslutninger. Ikke kun navne, men ogsa placering og regler for montagen

af den enkelte terminal.

Databasen vil fremover indeholde mulighed for at kunne enten indleese disse data fra andre
databaser (ecl@ss) eller direkte indtastning via Komponentguiden.

Databasen kommer til at have et nyt felt til disse mekaniske komponenter, og feltet bliver af en ny
type — WideMemo — og der kan kun rettes og tilfgjes i komponenten via Komponentguiden, ikke

direkte i databasen.

4.2

Oprettelse af mekaniske
komponenter sker via

Opret mekanisk komponentsymbol i databasen

i Komponentguide // Database='"PCSDB_UK.MDE' Tabel='Components' Varenummer="10000'

1. Start generer 2. Grundizogende komponent data 3. Veelg diagramsymboler 4. Mekanisk symbol 5. Andre disgramsymboler 6. Tibehgr 7. Eksterne fler 8. Andre felter

- o x

9. Feerdig

P& denne fane veelger du, hvike

Komponentguiden. — @ oo e e
arrangementstegning — dvs
siden, hvorndr du viser

° . knmpﬂ‘nantén‘s placering og
storrelse | tavien.

Pa fanen med Mekanisk ¢ e eloende muheder o

. fanen:

symbol, er der et nyt felt til e e
databasen, henter den symbal ud

oprettelse af Automek- Tty et

. ikke er sat, skal du selv vaslge

symbolet og et preview af e pe v
tistand, ségdan:tdetkomén;er il
at se ud pé en bestemt made.

d ette . Hvis du ikke har et mekanisk
symbal for komponenten kan du
bruge Symbalgeneratoren ti at
oprette et ved at trykke pa
knappen, Vaer P8, at

Symbolopsiag foretages | database :ﬁfr 355"; z;mg;;fg"::;sa
Tilfgj symbol Slet Erstat Kopier Forma Ryd im‘ﬁg;”;&:&f:iems
risiand
Forrige Tistand <ty Naeste
. . o
Det mekaniske symbol oprettes med fysiske mal | @ vasmirameener seeciason - 8 X
Og montagemetode Bredde(}() mm Reference punkt
L R S—
Dybde (2) m v wsm Midten
o .

Efterhanden som data tastes, bliver der omes ksl ~ e

genereret et preview, som viser komponenten.

MNavn Type Retning fmm) ¥ {mm) 2 (mm) Min tr3d tykkelse {mm2) Maks trad tykkelse (mm2) Maks ride A

A . . . 1 Cable Term: Forfra 10 65 i 1 2 2
En vigtig del af information er omkring det enkelt |- o = & @ : :
. . . 5 Cable Term ! Forfra 30 65 20 1 2 2 1|
tilslutningspunkt, dets type og montageretning, s |okremlrae (8 s |» |1 : .
o o 4 Cable Term ! Forfra 0 5 20 1 2 2 1|

samt tradstgrrelse og antal trade. P [ e T . .

Disse data anvendes ifm generering af

ledningslister til fx klippemaskiner.

: ;
Rediger Ty Slet
oK Annuler
Rediger terminaler ® Rediger terminaler X
1] rég an [ idg
Type Cable Term Screw Min tykkelse = Type Cable Term Screw Min tykkelse m
Retning Maks tyldeelse mm? Retning  |Forfra < Maks tykkelse =
bin Haks v3de el Maks v3de
Nedenfra
« Frame Clamp Afisolering mm « Oventr Afisolering mm
L
¥ qi Fr tr
.
c [ am [
OK Annuler OK Annuler

Automation ver. 20



PC SC H EMAT' C Beskrivelse af nye funktioner

4.3 Vi har brug for jeres hjeelp!
Det kan veere sveert at fa fat i data pa alle komponenter.

Vi har intet gkonomisk mellem os og komponentleverandgrerne, det har |. Hvis | savner data i
databasen, sa ma | gerne opfordre leverandgrerne til samarbejde med os!

Automation ver. 20
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5 Panelrouter

Panelrouter, som kan finde ledningsleengder pa den mekaniske side, er ogsa forbedret.

5.1 Database og mekaniske symboler

Funktionaliteten afhaenger af, at de mekaniske symboler indeholder alle tilslutningspunkter pa
selve komponenten. Man kan have et fladt (2D) symbol, som vi altid har haft, men det skal have
tilslutningspunkter for at du, dvs at #xy-symbolerne ikke er ok.

2D-symboler i sammenheeng med en HEIGHT-veerdi fra databasen deekker dog i langt de fleste
tilfeelde. Dette er ogsa grunden til, at det mekaniske symbol (se side 19) fylder meget hos os.

5.2 Stregdatafelter

Der er oprettet et dedikeret stregdatafelt til Route-klasse. | tidligere versioner har man skullet bruge
funktionsteksten, og dette er ikke optimalt.

Det er nu ogsd muligt at veelge synlighed til/fra for stregdatafelter; de har tidligere vaeret usynlige.
Se mere om streger pa side 25.

5.3 Menuen Panelrouter

Selve Panelrouterdelen har faet ekstra faner, som gar det muligt at undersgge projektet endnu
grundigere, inden det frigives til produktion.

Der er en fane pr net, dvs alle enkelte net i hele projektet er listet op, og man kan undersgge dem
enkeltvis.

Der er en fane pr komponent, dvs man kan fremhaeve samtlige forbindelser til/fra en komponent pa
en gang, og undersgge dem enkeltvis.

Der er — som fgr — en fane med klasser, dvs den route-klasse, som er tildelt enkelte (kritiske)
forbindelser. | demo-eksemplet er der sat klassen Power p& nogle forbindelser og klassen XXX pa
andre. P4 denne made kan man hurtigt fa et overblik over, at man ikke farer Power og Signal i
samme ledningskanal.

Og endelig er der en fane med indstillinger.

5.4 Panelrouter output

Menuen Panelrouter output — som findes i hgjreklik pa den mekaniske side — har faet tilfgjet en
fane for output til Komax-maskiner.

Er der andre outputformater, som kunne veere interessante?Vi
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5.5 Lidt repetition og 'Nice to know’ om diagrammer og mekaniske sider
... nar Panelrouter'en og Designcheck skal fungere.

Panelrouteren placerer forbindelserne mellem komponenter, sddan som de forstas i
diagrammerne. Det betyder, at der ikke er krav om at tegne monteringskorrekt, da dots normalt
fortolkes ganske ok.

Da man kan Alt+klikke pa forbindelserne via Panelrouter-vinduet, kan man undersgge diagrammet
og se, om routningen er foregaet som forventet. Hvis den ikke er det, sa kan man ga tilbage i
diagrammet og tegne én eller flere forbindelser monteringskorrekt — se side 26.

For at skiftet kommer til at fungere, skal man vide, hvad de enkelte knaek betyder. For ellers
risikerer man bare, at Designcheck siger, at der er fejl

Retningen péa knaekket indikerer hvor forsyningen/signalet kommer fra:

Alle knegek her, betyder
rent fortrddningsmaessigt,
at man slgijfer videre. Det
handler bare om at vise,
hvor man kommer fra.

+2LV +2LV

Det samme geelder her, men det midterste oy oy
knezek viser, at man gér lige meget ud i begge
retninger.
-X1 X~ X1 m
3
Her kommer signalet fra venstre, og der gar "
en leder ned til hver af klemmerne.
-X2 — -X2 ~ -X2 m

Og de 'runde’ knaek er beregnet til enstregsskemaer:Vii vy )

77 /1
Bare for god ordens skyld, sa er der ingen ’retningsintelligens’ i X3 - DER
signalsymbolet med pil; det er kun rent grafisk.
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5.6 Hvad skal ligge hvor pa den mekaniske side

Nar man vil bruge arrangementsiden for at fa rigtige ledningslaengder ud, er det ngdvendigt at have
regler for ledningernes rute i ledningskanaler.

Fortrddningen kan du bestemme, se ovenfor. Men den fysiske placering skal du tage stilling til i
diagrammet. Til det formal bruger vi Routing Classes eller forbindelsesklasser.

5.6.1 Routing classes

| diagrammet kan man tildele en streg en Routing o] S — —H—h
class. ry—— p
- ' | e B BEX|E-
RoutingClass er et fast defineret stregdatafelt fra ‘ Q1 ey
. 53 S E— Y
version 20. \ of <|o© P s
En RoutingClass kan styres pa den mekaniske ‘ e [ +=% st
Slde ‘ — Ze:r::ise:sngdatafe\ter E
Datafelt ‘Vﬁrd\ ‘@
RoutingCl P [m]
‘ - M0
-F1
- /5.1
; PE‘ B A v

5.6.2 Dedikerede ledningskanaler

Nar man placerer sine ledningskanaler, kan man

1 Streg data X
skrive en routing class pa ledningskanalen. Pa den 2Bx|@- -

2 1 H Nawvn: =7 \/m L2
made dedikeres den til den valgte klasse, dvs at det b —
kun er denne klasse, som tillades. P beta

Beskrivelse: EEs
5.6.3 Speerrede ruter [ ——
Datafelt [veerd |@j
Man kan ogsa oprette 'spaerrer’. Spaerrer er rgde EETN o
streger, som speerrer for valgte Routing Classes.
A
& X L
Forbindekser | Indstiinger
5.6.4 OVerblik over Routing Classes T (coble 1.3, LW2:1) 1.3, 1X1:9 (t0) 1.2.X2:4 (edningsienode) 256,37 &

T (cable -1.3.2.02:1) -1.2X2:4 (to) -1.3.2X1:9 edningsleengde) 1831,6 7
=== (wire) -1.2.X2:4 (to) -1.2.Q1:32 (lechingslaengde) 675,2mm
=== (ire) 1.3, 2X1:10 {to) 1.3, 2P2:X2 (edningslzengde) 111,2mm
&= (wire) -1.3.2.P2:X1 (to) -1.3.2X1:8 (echingslasngde) 783,2mm
X (cable -1.3.1.W3:2) -1.2.X2:5 (t0) - 1.3. 1.%1:12 {edningsleengde) 1715,8
T (cable -1.3.2W3:2) -1.2.X2:5 {to) -1.3.2.X1:12 {ledningsleengde) 1302,5
== (wie) ~1.3.1X1:12 {tc) -1.3, LF3:X2 (edningslezngde) 93, 1mm
== (wire) -1.3. 1.P3:X1 (to) -1.3, 1.X1: 11 (edningsleengde) 693,3 mm
T (cable -1.3.1.W3:1) -1.3.1X1:11 (to) -1.2X2:6 (edningsleengde) 2233,5
5 (cable -1.3.2W3:1) -1.2.X2:6 (o) -1.3.2X1:11 {edningsicengde) 1806,8
== (uire) -1.2X2:6 (to) -1.2.2:32 (edningslzengde) 25,8 mm
== (wire) -1.3.2.X1:12 (to) -1.3. 2P3:X2 (edringsleengde) 93,6 mm
ire) -1.3.2,P3:X1 {t0) -1.3.2.X1: 11 (ledningsleengde) 740,8 mm

Nar der routes, kan man markere en klasse af
gangen og pa den méade visuelt sikre sig, at
man ikke har lagt forskellige kritiske klasser i
samme kanal.

[( =6/0/0, =13810mm) =
A0 Ledningskanaler = 12
fj Forhindringer = 1
&= (wire) -1.2F1:1 (to) -1.2.Q1:2 (edringsleengde} 158,0 mm
-L2F1:1 (to) -1.2.Q2:6 (edningsizngde) 276,0 mm
-L2F1:3 (o) -1.2.Q1:4 (edningslzengde) 148,5 mm
)
)

= (uire]
e (e

)
)
) -1.2F 1:3 (to) -1.2.Q2:4 (iechningslz=ngde) 312,5 mm
)

== (wire) -1.2.F 1:5 (to) -1.2.Q1:5 (edringslzenade) 138,0 mm

== (wire) -1.2.F1:5 (to) -1.2.Q2:2 (ecningslesngde) 348,0 mm
@ Power (forbindelser = 5 /0 /0, samlet ledningsizengde = 3774,2mm)
80 Ledningskanaler = 12

~f] Forhindringer =0
== (wire) -1. LT1:L1 (to) -1.2.Q1:1 (ledningsleengde) 631,2mm
= (wire) -1.LTL:12 (t0) -1.2.Q1:3 (edningsleengde) 628,2 mm
== (wie) -1 LT1:L3 {t0) -1.2.Q1:5 (echingsieengde) 625,2 mm
== (wire) -1 LTLN {to) -1.2.Q1:A2 (ledningslzengde) 636,7 mm
&= (wire) -1. LTLPE (to) -1.2.X1:PE1 (edningsleengde) 1253,0 mm
@iy XX (forbindelser =2 /0 / 0, samlet ledningslzengde = 1967,4mm)
0 Ledningskanaler = 12
~f] Forhindringer =0
== (wire) -1.2.QL:A1 {to) -1.2.X3:8 {edningslzngde) 914, 1 mm
&= (wire) -1.2.Q2:A1 (t0) -1.2.X3:12 (edningslazngde) 1053,3 mm v
< >

Genroute aendringer Fjern fremhzevninger Fjern routning og afsiut
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6 Stregting

Beskrivelse af nye funktioner

Traditionelt har streger 'bare’ vaeret forbindelseslinjer, som ikke har indeholdt saerlige data. Det er
muligt at leegge egenskaber pa — laske, kabel, uden ledningsnummer — men normalt leegger vi ikke

varedata pa.

| forbindelse med udvikling af bl.a. Panelrouter, kommer gnsker om flere data pa streger, hvoraf
nogle ogsa skal vises i projektet, og dette driver ogsa udviklingen af flere 'stregting’.

6.1 Stregdatafelter

Stregdatafelter er blevet levende og flytbare, og
det er muligt at veelge synlighed for det enkelte

datafelt.

6.2 Stregdata i komponentlisten

|1 Streg data
2@ x|

MNavn:
Type:
Vare nr:
Eunktion:

Beskrivelse:

-

|Pcssz0021

1x2 inst conductor BLUE

Generelt  Stregdatafelter

Datafelt

|Vardi

RoutingClass

|Puwer

x
| Synig Ale
+=2z 0

‘ z O Annullér
‘ T O Detail
| +=3 0O Database
components
@]
O
4

Stregdatafelter kan ogsd komme med i komponentlisten. * * De oprettede stregdatafelter findes

under listesektionen Styk-/komponentliste.

Ledning Varenr. Test1 Test2
1 1234 aaa bbb
2 5678 ccc ddd
3 1234 aaa bbb
4 1234 aaa bbb

6.3

Indsezet signalsymbol pa parkeret streg

N&r man har parkerede streger i et projekt, har det indtil nu veeret besveerligt at seette et signal pa

stregen.

Fra ver. 20 kommer der en mulighed i hgjreklikmenuen

for at Placere signalsymbol:

Streg varedata
Information
& Ay

& wip CtrlsX

B Kopier Ctri+C
Indsaet CtrlsV.

Fremhaev net

Indset knask

Tiim streg/Forlaeng streg
Tilslut signal

Vizlg navn Shift+ N
Usyrlig

¢

Uden ledningsnummer
Objektgrupper »

Tegne reekkefolge »

Favoritter
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6.4  Skift fra Dot til kneek og fra Knaek til dot

Indtil nu kan man skifte fra Dot til kneek enten en enkel
forbindelse af gangen — det ggres ved at tegne | m|un) | m|
forbindelsen igen og veelge Monteringskorrekt — eller for Ry AN N 792 RN N\
hele projektet — vha Funktioner| Specialfunktioner| S e
Konverter Dot til kneek.
Fra ver. 20, kommer muligheden for at skifte for:

= En enkelt forbindelse -

= Alle forbindelser pa den aktuelle side
= Alle forbindelser i et valgt (streg)omrade.

Man kan ikke Undo funktionen vha Ctrl+Z, men der findes /fs?; %F_‘:F—‘
samme funktioner for at skifte fra Knaek til dot.

Selve funktionen ligger i hgjreklikmenuen.

Vaer opmaerksom pa, at nar der skiftes fra dot til knaek, skal du sta pa stregen; nar du skal skifte fra
kneek til dot, skal du sta pa knaekket.

Nar der skiftes fra dot til knaek, anvendes automatisk det standardknaek, der er valgt under
Projektdata.

6.5 Henvisningspil pa tekster
Man kan szette en henvisningspil pa alle tekster. Dette ef en fakst

Tekst egenskaber
Indtast tekst... K

Henvisningen kan fjernes igen, —
ogsa via hgjreklik. e

B X e 4

Dette er en tekst

Tekst kaede

Usynlig
Med henvisning

Objektgrupper »

Automation ver. 20



PC SCHEMATIC

Automation ver. 20

Beskrivelse af nye funktioner

7 Smatingsafdelingen

Igen i &r — diverse sma funktioner og udvidelser, som er lavet i programmet.

7.1 Udskift tegningshoved beholder tilstand

N&r man udskifter et tegningshoved, har man hidtil ikke kunnet bevare sidernes tilstand. Det kan
man nu.

7.2 Formatfiler er sproguafheengige

N&r man laver 'liste-eksport til fil', bruger man en formatfil til at bestemme, hvilke data, der skal
indgd i listen.

Datafelter er dels interne felter, og nedenfor kan du se, at den samme formatfil overseettes til hhv
dansk og engelsk, dvs at den er sproguafheengig.

Feltnavnene bliver nu vist pa det sprog, som er valgt under Indstillinger|System.

Veer opmeerksom at egne felter — dvs symbol- og stregdatafelter og databasefelter — hedder det, de
hedder!

Komponentliste til fil

Components List File

Listefil: . oK List File: ok
) Ennemse. .,
Filnavn File name Browse
Luk . Close
Ci\PCSELCADYIK_19'PCSELCADVIST\PCSDEMOZ-CMP.XLS =
Format p& oprettet fil: Format of created file:
. Indszet i Veerktejer menu _ i )i i u
' | Ny [ W New
_C:1PCSELCAD\X._19\PCSEL CAD\Complist dkec | i \Cecsm CaD\D 1o\ CaDiComplist gt
Liste felter  Fil hoved = List Fields  File Header
Datafelter: Felter i filen: = Datafields: Fields in fil: Save
A || s || =tbetegn. Gem som... E ~ =+-design.
EANNUMMER Nawn EANNUMBER >Niname Save as..
ELMUMMER. Vare nr. STOCKNO Article No.
VARENUMMER == | Funktion ORDERNO == | Function
BESTILNR. TYFE
TYPE < DESCRIPT <
BESKR. UKDESCRIPT
DESCRIFT DEDESCRIPT
BESCHR all == REMARKS e
TemAnkillimmme Tt
- o
7.3 Valgbar synlighed pa Symboldatafelter
Man kan veelge synlighed for det enkelte
|1 Kemponent data [+1/-UC1.03] e
symboldatafelt. ) .
BEXIR- oK
Syriig Ale
Navn:... |-Q3 |+ =73y
Type: [pesconos |z =0 Col=
Vare nr: [pes2250108 |z z M0 B3z
Eunktion: [ |+-32 Database
Beskrivelse: Contactor 3P0L 1NO 2NC typel Gl
Generelt Refbetegn. Symboldatafelter Tilsly, Mekanisk tibehgr (0)
Datafelt veerdi ‘e
Setting 64
DB[MANUFACTUR] PCs
DB[UKDESCRIPT] Contactor 3POL INO 2NC typel
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7.4 Nye faste genveje i version 19

| forbindelse med frigivelse af version 19, oprettede vi flere faste genveje. Og de kan ses pa
musemaétten &)

Der er en enkelt rettelse i ft fgrste udgave, nemlig Alt+Z er sendret til Shift+Z for Automatisk
kommandoskift.

7.5 OSlfonten er IKKE inkluderet

OSlfonten er IKKE inkluderet, dvs at hvis man gnsker at anvende denne font, skal man SELV
hente og installere fonten, samt tilfgje fonten i PCSCAD.ini filen.

Ggr man det, kan man veelge fonten pa linje med alle andre fonte.

7.5.1 Her kan du hente OSlfonten
| Google sgges efter OSlIfont. Jeg henter den fra Hikikomori82:

GitHub - hikikomorig82/osifont: Free TrueType font for CAD projects
https://github.com/hikikomorig2/osifont » Oversaet denne side

Free TrueType font for CAD projects. Contribute to osifont development by creating an account on
GitHub

Du har besagt denne side den 30-11-17.

7.5.2 Sadan tilfgjes fonten i din opsaetning
Abn filen PCSCAD.ini.
| afsnittet med fonte, tilfgjes linjen med OSlfont:

[TextFonts]
FontNoB=PCSCHEMATIC
FontNol=Albertus Medium
FontNo2=Arial
FontNo3=Arial Narrow
FontNod=Book Antiqua
FontNo5=Bookman 01d Style
FontNob=Century Gothic
FontNo7=Century Schoolbook
FontNo8=Comic Sans MS
FontNo9=Courier New
FontNol@=Garamond
FontNoll=Georgia
FontNol2=Lucida Console
FontNol3=Lucida Sans Unicode
FontNold=Tahoma
FontNol5=Times New Roman
FontNol6=Trebuchet MS
FontNol7=Verdana

FontNol8=05SIfont

Automation ver. 20
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7.5.3 Sadan kan du bruge fonten i dine projekter

Beskrivelse af nye funktioner

| Demo-mappen er inkluderet to filer, hvor alle tekster er eendret til hhv Arial og OSlfont, sadan at
det er let at skifte fra en font til en anden.

Der er ogsa leget lidt med farverne i disse filer...

Gar fglgende for at skifte tekstindstillinger i hele projektet:

o

Abn filen med de
gnskede
tekstindstillinger

Tryk pd GEM for at
gemme filens
indstillinger

Abn det 'gamle’ projekt,
som teksten skal
overfares til.

Tryk pa Hent

Tryk pa Overfgr

Seet Xi Anvend... for at
fortseette med de nye
indstillinger i projektet.

Indstillinger

Tekst/Symbol std

Tekst standarder § Alle

O Frie

(O symbel

(O Tilslutning
(O Referencer
O streg

@ Alle

Overfar alle tekstindstilinger ti projektet

4 Hent alle tekststandarder

¥ Gem alle tekstindstilinger som standard

[¥] Anvend projektets tekstindstilinger ved placering af objekter

Symbol standarder

(@) Primaert tegningshoved )

(O Sekundzert tegningshoved Primeert tegningshoved

O signalsymboler + =

O signalnavne A3 drawing header for A4 printout (DK,LK,PL,DE)

(O Tislutrings signal

) Symboldatafelter [€1\PCSELCADBM_ver 20\PCSELCAD\SYMBOL HEAD\PCSAHBASIC. SYM -
(O stregdatafelter

(O Referencesymboler

Wandret kabelretring: Lodret kabelretning:

® Cppefra og ned ®)Fra venstre mod hgre [ Aktivér Falg tisluttede pd symboler
(ONedefraog op (OFra hejre mod venstre

oK Annulér
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7.6 Nyt datafelt

Der er oprettet et nyt datafelt for Sidedata & DataFelt x
Indholdsfortegnelse: Data type
Sidens fanefal a
Datafeltet kan ikke have pre-tekst og bliver C';ns e BLE
. Systemdata Brugernavn
altid 3 tegn lang. O projektiots S

(®) Sidedata Sidens fanefarve
() symboldatafelt Setting

ams | 3 34 45 16
\=/ E (O) Indholdsfortegnelse Sidens fanefarve

7.7 Ny specialindstilling

Der er nu mulighed for at fdsitinger .
.. . Spedielle indstillinger o .
velge at tvunget linjesif o PR e
e I Ier et pr%(“st antal (® Omnummerér Symbaler (O omnummerér IKKE Symboler
{7) Standardvalg i dialogboksen: Komponent data
karakterer som valgt under Dlve hee Refrencebetmgnesn
3 ] - (*) vis ikke dots pd
TekStbredde 1 kun er Vlrker [Ledende streger [ milslutningspunkter
pé I |Stes|d er_ (*) Signalnavn fra PLC eller komponent:
(®) PLC adresse Funktionstekst () Forbundet komponentTilslutringspunkt (K 1: 14)

Printer og PDF dialog

[ vis pAmindelse om opdatering af lister ved udprintning og ved POF eksport

Indstillinger for sidetypen GrundplanMekanisk

[ vis streger i symboler som tynde streger

Opdatér lister nér projekter gemmes

(@ Mej O altid () Sperg forst
Opdatér fra komponentdatabase nér projekter gemmes

' Qg Osatal
(%) Preccist linjeskift | tekster
(@) P4 alle sider (O Kun p& listesider

Anvend
Annullér
7.8  Udskift symbol:
Udskift symbal X
Man kan nu udskifte ?-versioner, hvis det [ oK
b I | d kft h F:‘PCSELCADZOOSPCSELCAD‘\STMBOL\J‘DI...\CPPORTE@
Sym ol man vil uaskirte har Vaerdi Position  Synlighed
generationsmaerke (?) og man har valgt "Alle e E
2 H ” ” . . 9 ype: ] =~
pa siden” eller "Alle i projekter E 2 e O
Funktion: O
Tilslutninger: O
[Judskift alle i projektet [0 status: ]
[] Udskift alle pd siden Reference: O
Symboltype: []

Myt symbal

Veerdi Position  Synlighed
| Navn: M [~ (m
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8 Mine noter
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