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Plc-projekt

FORORD

Dette haefte indeholder beskrivelse af, hvordan man dokumenterer plc-installationer med
PC|SCHEMATIC Automation.

Der er en gennemgang af et projekt, hvor man henter en passende plc i databasen, som blot
skal placeres i projektet, hvorefter man kan indlaese 1/0O-listen med diverse info.

Der er en gennemgang af projektet, hvor plc’en ikke er i databasen, men hvor man placerer
symboler med egne data. Derefter kan plc’en opdateres med ekstern 10-liste.

De to farste projekter kommer til at ligne PLCDEMO.PRO, som er et af de demoprojekter, du
kan finde i programmet.

Muligheder for at omadressere plc-symboler i store projekter, hvor man har placeret
deltegninger er blevet vaesentlig anderledes fra version 14. Disse muligheder gennemgas
ogsa. Prav funktionerne selv, med deltegningerne i mappen PLC.

Der er flere sma haefter om programmet, som hver for sig har et formal:

= Kom igang
o Viser de enkelte dele af skaermen, de forskellige veerktgijslinjer, hvor finder du de

forskellige tegneobjekter.
o Brug den som en opslagsbog, nar du gar i gang med at tegne selv.

= Mit fgrste projekt — Husinstallation

o Viser hvordan du laver en husinstallation, hvor det faerdige projekt ligner
PCSINSTDEMO.
o Lav din egen pickmenu, lav om pa dine lister og leer at skifte database

= Mit fgrste projekt — Motorstyring
o Viser hvordan du laver en lille styring, hvor alle komponenter findes i databasen.
Det feerdige projekt indeholder bade elektriske og mekaniske sider samt diverse
lister.
o0 Det feerdige projekt ligner PCSMOTORDEMO1. Sa kan du altid tjekke, om du fik
det hele med.

= Mit fgrste projekt — PanelBuilder

o0 Lav en Leegmandstavle vha modulet PanelBuilder
o Opret forsidetegning, varmetabsberegning og enstregsskema
o Overenstemmelseserkleringer og CE-meerke kan printes direkte

= Mit farste projekt - Plc

o Viser hvordan, du laver dokumentation af en mindre pilc.
0 Det feerdige projekt ligner PCSPLCDEMO1.

= Mit fgrste projekt — Referencebetegnelser mm
0 Leer at oprette og anvende referencebetegnelser i et projekt
o Viser hvordan du arbejder med ledningnummerering
o Viser hvordan du laver grafiske planer
o Der arbejdes med projekter, der ligner PCSDEMO1, 2 og 3.

Mit fgrste projekt
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Nar du leeser bogen, kan du falge eksemplet. Nar du er igennem eksemplet, har du prgvet de
mest almindelige funktioner i programmet og vil kunne lave dit eget lille projekt.

Alle eksempler bygger pa demo-komponenter fra databasen PCSDB_DK eller PCSDEMO.

De viste eksempler er lavet i Automation 14. Med nogle fa undtagelser kan alle de viste
funktioner ogsa laves i tidligere versioner.

Der er lavet markeringer som denne i teksten, som fortzeller mere om nogle
funktioner, men det er ikke ngdvendigt at laese disse, for at lave projektet.

Hvorfor speciel plc-funktion

Som med alt andet dokumentation skal plc-projekter ogsa "bare” indeholde komponentnavne
og terminalnavne. Derudover skal plc-adresser og beskrivelser for de enkelte adresser fremga
af dokumentationen. Dette kan man naturligvis ggre manuelt, dvs man kan skrive disse data
ind efterhanden, som man mader dem i projektet. Alternativt har man muligheden for at
anvende en speciel symboltype — plc-symboler — og fa mulighed for at indleese 10-lister med
adresser og beskrivelser.

INDEN DU GAR | GANG

Beskrivelserne i haeftet tager udgangspunkt i, at du er rimelig fortrolig med at tegne i
programmet. Hvis du ikke har arbejdet med PC|CHEMATIC Automation tidligere, anbefaler vi,
at du laver gvelserne i haeftet Mit fgrste projekt — Motorstyring.

Mit forste projekt
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'4 | dette afsnit kan du se, hvordan du laver et simpelt
plc-projekt. Der bliver gennemgaet tre forskellige
metoder til dette.

Det farste projekt ligner PLCDEMO1.PRO, som du
kan finde i folderen PROJEKT.




oleoro PC SCHEMATIC
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START PROJEKTET
Ga i Filer|Ny og veelg skabelonen PCSStart.

r||“| My ﬁﬂ'

| Klemlister I Kabellister I PLClister I Kapitel faneblade e
| [E2]
Projekter | Mormale sider Indholdsfortegnelser I Styklister I Komponentlister I:] =

] —
|
Tomt Projekt

Opret:
(@) Projekt
() Skabelon

4

Giv evt projektet og kunden et navn; det kommer pa tegningshoveder mm senere i projektet.
| dette forlgb laver du kun styrekredsskemaerne, sa der mangler et par sider:

Start med at vaelge fanen Deltegninger i Stifindervinduet. Abn mappen
STANDARD\DEMO\PLC. Treek en PCSA3BASIS (tom side) og en PCSL1N ind efter side 6.

Brug Sidemenuen til at omnummerere projektet, se evt beskrivelse i haeftet Mit farste projekt —
Motorstyring i afsnittet Den sidste finish.

Beskrivelsen af, hvordan du laver dette projekt, tager udgangspunkt i, at du har kender lidt til
PC|SCHEMATIC Automation, fx har lavet Mit fgrste projekt.

Mit fgrste projekt
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PROJEKT MED EN PLC FRA DATABASEN
Ga til den tomme side (side 7).
Hent en plc i pickmenuen Automation DEMO: Veelg den gverste.
[ PCISCHEMATIC Automation - [Projekt] I D " N |
|C1 Filer Rediger Vis Indsast Funktioner Lister Indstillinger Router PLC  Vindue Vaerktgjer Hijzlp
LRB8% F/dE 0L /| | iz b - H @B

AN OD| e - |85 - [aiz - = |- X| [ &

x;t VEEE" mzmé( st@é E:jDEjij? tj,{ [k [”iag /\AUT?LHTC\TIUN /CQ #E::I[Hm% 6ALE::J‘ CQAE##E C)A Lﬂi w HA
x

=3

=

Kompakt plc: 8 OUT 12 IN faelles forsyning 230V TYPE 1

Kompakt plc: 8 OUT 12 IN faelles forsyning 230V TYPE 2

QSyrﬂbUImenu. -

Kompakt plc: 8 OUT 12 IN faelles forsyning 230V TYPE 3
E komponentdatabase. ..

Kompakt plc: 8 OUT 12 IN faelles forsyning 24V TYPEL

o | Projekter Deltegninger

b STANDARD
E 3 DataSkabelon

1 2 3 Kompakt plc: & OUT 12 TN falles forsyning 24V TYPE2
Kompakt plc: 8 OUT 12 I feelles forsyning 24V TYPES
[

Du far et vindue frem, som indeholder tre faner,

nemlig hhv.: [ k=pcsaaz0104 el
» Ref (referencesymboler)

= Ind (indgange)
= Ud (udgange)
Nar du henter en komponent i databasen, vises e
alle komponentens symboler. For plc’ere er de Ref /, Ind / Ud

grupperede, da der ofte er tale om mange L
symboler.

22— R4

[a ]
i

¥3 g

Lidt om symbolerne

Nar man arbejder med plc’er i PC|[SCHEMATIC Automation bruger man to forskellige
symboltyper, nemlig

- Referencesymboler

- Plc-symboler

Referencesymboler bruges til at vise plc’ens funktioner og hvor de enkelte ind- og
udgange er placeret i projektet.

PLC-symboler (I0-symboler) er symboler, som placeres for hver enkel adresse, eller i
nogle tilfeelde flere adresser.

Begge symboltyper viser plc’ens tilslutningspunkter, dvs de terminaler, som man
forbinder sine ledninger og egvrige symboler til i bade projektet og i tavlen.
Programmaessigt er det lavet sadan, at der er reference mellem de to, sadan at man

fra referencesymbolet kan "hoppe” direkte over til selve |O-symbolet, og det kredslgb,
som udfgrer funktionen.

Endelig er der mulighed for at importere data ind til disse tilslutningspunkter, men det
kan du laese om pa side 12 i dette haefte.

PLC’en kan ogsa indeholde "almindelige” symboler, fx symboler for stremforsyning
eller for busforbindelser.

Mit forste projekt
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Placer plc’ens referencesymboler
Start med at placere referencesymbolet for indgangene pa din plc (det er den til hgjre):

- -
Komponent data [-K1] M
kA
DX 8-
i &8 8 Synlig Al
. . MNavn:... —K1| T = ? z Z,-
o -
. Type: PCS-PLC-COMPACT 1-230V-1 Ty EA foouls,
Iea e -
. Vare nr: PCS3920104 Iy MO
a3 4
S ||| erkton: +=z
ERY) i
L komponenter
s o5 Generelt| 1/0 adresser Referencel Tilslu.
i .es . - . . . . . . J.E . Indgange: Metode:
; ; _ ; ; ; ; ; ; i ; oo . (7) Fra venstrefoverst  Talsystem:
i e7 47 ' () Fra venstre /nederst
5 o0 () Fra hgjrefnederst
. () Fra hgjrefoverst
& G & (@) Muvzerende orden
118 e [ udfer nummerering 15
I il
T .

Giv symbolet navnet —K1.
Pa referencesymboler er der en fane — I/O adresser — hvor du kan seette forste adresse pa
kortet. Her kan du saette det til 1.00.

Da der er 12 indgange pa kortet, og du teeller med "1”, betyder det, at du har fortalt
programmet, at adresserne pa dette symbol nummereres fra 1.00 til 1.11.

Du skal ogsa placere referencesymbolet for plc’ens udgange. Den finder du under Vis ledige
vinduet. Nar du har placeret symbolet, skal du dobbeltklikke pa det for at abne dialogboksen.
Her skal du ogsa seette startadressen pa symbolet, dvs at kortet daekker adresserne O.00 til

= a
L Komponent data [-K1] &J
BRX|@-
o e8 T Synlig e
o Navn:... K1 +=7Z%
. Type: PCS-PLC-COMPACT 1-230V-1 Iy MO nuier
e a2 ,
. Vare nr: PCS8920104 Iy MO
o ea A
S || Eunon: +=3
LY a0 I
. . . . . . . . . . . mponenter
1 e B - 1/0 adresser | Reference | Tislu,
v Metode:
i ; _ ; ; ; ] (7 Fra venstrefoverst  Talsystem:
o &7 7 (7) Fra venstre/nederst | dec -
Udgange: _
() Fra hgjrefnederst
0.00 -
() Fra hgjrefgverst
N (@ Muveerende orden
[ udfir nummerering 1=

Mit fgrste projekt
side 8
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Placer plc’ens indgange
Nu skal du placere dine indgange med de nye adresser i dokumentationen.

Vis ledige

| Vis ledige funktionen kan du se adresserne pa de Ledige K1=PCS8920104 x
enkelte indgange. Du vaelger indgang ud fra denne 1z o L i »
adresser eller ud fra de fysiske tilslutningsnavne. Loz L.04 .05 1.06

— “Ref jind £ Ud 7 [~
Ga til naeste side — side 8 — i projektet. S _
Placér de farste otte indgange pa siden i stramvej 1-8 og = "‘E” =
forbind dem til forsyningen. Forbind indgangene med s
tryk- kontakter, klemraekker og kabler som vist her. De
valgte komponenter er alle fra pickmenuen Automation- . :
DEMO. g o q
S Ly 5y
Zoom ind pa selve plc-symbolet, og lzeg meerke til, at der "
er opstaet en reference. 7 i
Denne reference er mellem adressen (tilslutningspunktet) |- -~ = - uf el
pa plc-symbolet og samme adresse pa - ' ' ' o
referencesymbolet. PPN SR i Frw S I P
Lé ) ‘
PC|SCHEMATIC || gl ——

Mit forste projekt
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Placer plc’ens udgange

Brug igen Vis ledige funktionen til at vaelge de enkelte
udgange. e
Placer dem pa side 9 (hvis du har beholdt alle sider).
Forbind her med lamper, klemraekker og kabler som

~KA, —K4,

e
5%
B

vist pa tegningen. : 7 i
%35 L . -8

Her er anvendt grenne lamper, gennemgangsklemmer o

og 10-leder kabler fra pickmenuen.

Her kan du ogsa zoome ind pa selve plc-symbolet og ’P‘*g ’Pag ’Page

se, at der er opstaet en reference.

Denne reference er mellem adressen
(tilslutningspunktet) pa plc-symbolet og samme
adresse pa referencesymbolet.

T ne

x4 DY - : X475

ProjekttiteProjekts kabelon
Kunde

PC|SCHEMATIC || s e—

I/0O ADRESSER OG BESKRIVELSER

Nu er ind- og udgange placeret i projektet. Men der savnes beskrivelser til de enkelte
adresser. Der er forskellige muligheder for at fa denne information ind pa symbolerne:

= Abn det enkelte 10-symbol (besvaerligt og ikke effektivt)
= Abn referencesymboler (noget hurtigere)

=  Brug Objektlisteren (ok ved sma projekter)

= Importer IO-liste fra en ekstern fil (effektivt og enkelt)

Objektlister
Objektlisteren abnes enten ved at taste F7 eller via I
menuen PLC.
Du kan abne objektlisteren enten med alle definerede Overfer PLC-adresser
adresser i projektet, dvs de adresser fra ©| Adressering af PLC-referencesymboler
referencesymbolerne, eller med de anvendte adresser i i e e e
projektet. Vis PLC IO symboler

LA Vis PLC-referencesymboler }

— Indlazs PLC I/O liste...
PLC liste til fil...

Mit fgrste projekt
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Her er valgt Vis PLC-referencesymboler.

Du kan redigere i felterne Funktion (I0-adresse), Label (evt. programmering) og Beskrivelse
(selve beskrivelsen, som skal fremga af dokumentationen).

Du abner for redigering ved at trykke pa Blyanten. Gem teksten ved at trykke Enter. (Pil ned
gemmer ikke!).

.

[ Objektlister = | Gl e
Symboler Sigpaler Tekster Ledningsnumre | Kabler | Klemmer PLCLO  Sider Vis
Q@ %[/ = [[@]

F N Tigutningspunkt IjO  Funkt... f Label Beskrivelse Sid...  Position
1 X0 I 1.00 ALARM_OM_1  Alarmiryk 1 aktiveret \7 ¥=147,50 y=225,00 z=0,00mm
K1 X1 :j::[: 101 7 ¥=147,50 y=215,00 z=0,00mm
+*1 X2 I .02 7 x=147,50 y=205,00 z=0,00mm
+*1 X3 I 1.03 7 x=147,50 y=195,00 z=0,00mm
K1 X4 I I.04 7 ¥=147,50 y=185,00 z=0,00mm
+1 X3 I 1.05 7 x=147,50 y=175,00 z=0,00mm
*1 X6 I 105 7 x=147,50 y=165,00 z=0,00mm
1 X7 I 1.a7 7 x=147,50 y=155,00 z=0,00mm
*1 X3 I 1.03 7 x=147,50 y=145,00 z=0,00mm
*1 X9 I 1.09 7 x=147,50 y=135,00 z=0,00mm
+1 X100 I 1.10 7 x=147,50 y=125,00 z=0,00mm
+1 X11 I I.11 7 x=147,50 y=115,00 z=0,00mm
+*1 Y0 Q Q.00 7 x=287,50 y=225,00 z=0,00mm
1 Y1 0 0.01 7 ¥=287,50 yv=215,00 z=0,00mm
1 ¥2 o] 0.02 7 x=287,50 y=205,00 z=0,00mm
1 Y3 o] 0.03 7 x=287,50 y=195,00 z=0,00mm
+1 ¥4 o] 0.04 7 x=287,50 y=185,00 z=0,00mm
1 ¥5 o} 0.05 7 x=287,50 y=175,00 z=0,00mm
*1 Y6 0 0.06 7 x=287,50 y=165,00 z=0,00mm
+*1 Y7 Q Q.07 7 x=287,50 y=155,00 z=0,00mm

1| m | »

Antal: 20 I:12 0:8

[ Minimér ved 'is objekt’ [ Gem... ] [ Udskeiv... ] [ Luk ]

L%

Nar du har aendret noget i Objektlisteren, er det ogsa aendret i projektet. Dvs du skal ikke
gemme noget, bare lukke boksen.

Teksten ovenfor kommer til at se sadan ud pa hhv referencesymbolet og selve PLC-symbolet:

° Y
-K1 x -K1

I.00

/.4

Alarmtryk 1 1.00 Alarmtryk 4 aktiveret X0

aktiveret \ /o1
I.01 X1
/8.2
I.e2 X2
/8.3

Mit forste projekt
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Indlees PLC 1I/0O liste
En anden mulighed for at fa de rigtige adresser og e

beskrivelser er ved at importere 1/O listen, som ofte s PEE) Vindue Varkigier Hyelp
findes i dit programmeringsveerktgj eller pa anden vis i _: Overfar PLC-adresser “
fx Excel-format. 5 Adressering af PLC-referencesymboler E
EH Definer PLC /O statustyper 1
Vis PLCI/O symboler ,
G Vis PLC-referencesymbuoler "
:F Indlass PLC /O liste... ] |
PLC liste til fil...
Nar du veelger menupunktet ovenfor, (|1 Indlees PLC 1O liste - |
kommer falgende dialog frem. S0\ PB P CAD)
i csv.plc
!:zrst skal du veelge en formatfl,!. Dette er [ —
importformatet, dvs en fil, som "forteeller MISUEIS. AL
Automation, hvor og hvordan indholdet i g PLC formatisten
plc-listen skal anvendes i programmet. Klk p& Gennemse knappen for anden placering
| dette eksempel skal du veelge
Excel I O . plC [] Konvertér beskrivelser til store bogstaver
Tryk derefter N&ste >> [ ibehald eventuelle linieskift i de indlzeste data
<<Foregdends s nullér
\ ] F ga" [ neste=> | [ an ]/4
Her skal du veelge knappen Gennemse, | ! lndl=s PLCUO iste e
Du kommer ud i mappen LISTER, hvor ACI/oi
du skal veelger filen PCSexcellO.xls.
Filen indeholder 10-data til dette projekt.
Veelg PLC LjO fil
Foregiende Nazeste Annullér
L i) () (oamten)
Her er filen valgt. {1 Indlaes PLC /O liste [
Tryk pa Naeste >>. reton
C:\PCSELCAD\14PB\PCSELCADLISTER \PCSexcellO. xls
Vaelg PLC LjO fil
<<Foregéende][ Nazeste > > ][ Annullér

Mit fgrste projekt
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Her kan du tiekke indholdet i den IO-liste, du  [I¢ indissPLc 10 iste =)

Valgte . Indlzeste IO data
Tryk pé Nwste >>. PLCnavn T.navn T.funktion T.label T.beskr. -
+1 Y0 0.00 LIGHT_OM_1  Taend lampe for alarm 1 [
K1 Y1 0.01 LIGHT_OM_2  Teend lampe for alarm 2
+1 Y2 0.02 LIGHT_ON_3  Teend lampe for alarm 3
K1 Y3 0.03 LIGHT_OM_4  Tezend lampe for alarm 4
K1 4 0.04 LIGHT_OM_5  Teend lampe for alarm 5
K1 Y5 0.05 LIGHT_ON_6  Teend lampe for alarm &
K1 Y6 Q.06 LIGHT_OM_7  Teend lampe for alarm 7
K1 Y7 0.07 LIGHT_OM_8  Teend lampe for alarm 8
K1 X0 1.00 ALARM_OM_1  Alarmiryk aktiveret 1 i
Antal indleeste [jO: 0
<<Foregéende] [ Neeste> = ] [ Annullér ]
4

%

Her kan du sammenligne evt gamle veerdier j | &= Pcrotse =]

dit projekt med de nye veerdier i 10-listen. Fendrede /0 data
o PLC navn T.navn T.funktion My veerdi T.label My veerdi T.beskr. Myveerdi =«
Tryk pa Udfar >>. «1 ¥1 0.0t LIGHT_ON_2 Teend lampi_|
1 v2 0.02 LIGHT_ON_3 Tzend lampr
1 3 0.03 LIGHT_ON_4 Tzend lampr
1 Y4 0.04 LIGHT_ON_5 Tzend lampr
1 Y5 0.05 LIGHT_ON_6 Teend lampr
1 V6 0.06 LIGHT_ON_7 Tzend lampr
1 v7 0.07 LIGHT_ON_8 Tzend lampr
1 X1 101 ALARM_ON_2 Alarmknap i _
g o amre e -
Tkke fundne IjO: 0 Tkke fundne IO forbindelser: 0
<<Foregéende] [ Udfar ] [ Annullér
4

Alle adresser og beskrivelser er nu opdateret i hele projektet, og det kan ses pa bade
referencesymbolerne og i plc-symbolerne.

Laeg maerke til at der ogsa er indlaest beskrivelser for adresser, der ikke er placeret i projektet.
Derfor har de heller ingen referencer.

K1 -K1

I.00 Alarmtryk aktiveret 1 Xe 0.00 Ta&nd lampe for alarm 1 Yo
/8.1 /9.1

I.01 Alarmknap aktivering 2 X1 0.01 Tend lampe for alarm 2 Y1
/8.2 /9.2

I.02 Alarmknap aktivering 3 X2 0.02 Tend lampe for alarm 3 Y2
/8.3 /9.3

I.03 Alarmknap aktivering 4 X3 0.03 Tand lampe for alarm 4 Y3
/8.4 /9.4

I.04 Alarmknap aktivering 5 X4 0.04 Tand lampe for alarm 5 Y4
/8.5 /9.5

I.0% Alarmknap aktivering 6 X5 0.05 Taend lampe for alarm 6 Ys
/8.6 /9.6

I.06 Alarmknap aktivering 7 X6 0.06 Tand lampe for alarm 7 Y6
/8.7 /9.7

I.07 Alarmknap aktivering 8 X7 0.07 Tend lampe for alarm 8 Y7
/8.8 /9.8

I.08 Alarm foler 1 X8

I.09 Alarm faler 2 X9

I.10 Alarm feler 3 x1e

I.11 Alarm feler 4 X11

T ]
a

Det feerdige projekt ligner PCSPLCDEMO.PRO som du kan finde i programmet.

Mit forste projekt
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PROJEKT MED EN PLC SOM IKKE ER | DATABASEN
Start et nyt projekt som beskrevet pa side 6. Ga side 7 (den tomme side).

| dette afsnit skal du lave et projekt, hvor du ikke bruger database-komponenter, men alene
symboler fra pickmenuen. Der er bade digitale og analoge funktioner i projektet, sadan at du
kan se, hvordan de forskellige symboler fungerer.

Placér referencesymbol
| pickmenuen AUTOMATION findes forskellige plc-symboler, som passer sammen.

Veelg det farste referencesymbol "8 udgange uden forsyning”:
FS EE

Router PLC VWindue Veerktejer Hjelp
e BERX | FTF - BEEBE
Zlsia - a0 - A <am
2

aning _ AUTOMATION ! PLC refl symbol & Udgange uden forsynin

Placér det pa side 7 i projektet, og giv det navnet —-K1 og startadressen O.00:

4 { N
Komponent data [-K1] ﬂ
. KL
TYIEE
Synlig .
o < Alle
: . Navn:.... 1] +=733
o . Type: T ]
nea P s
| | 3 ©0
noea
i @ komponenter
o - 1/0 adresser | Reference | Tislu,
Metode:
o ¢ () Fra venstrefaverst Talsystem:
o 9.7 @. Udgange: () Fra venstre/nederst
(©) Fra hejre/nederst
0.00 -
() Fra hojre faverst

@ Nuvaerende orden

[] Udfar nummerering 1=

Placer ogsa et referencesymbol for udgange med hver sin forsyning. Veelg referencesymbolet
”16 udgange med hver sin forsyning”. Den kalder du —K2 og giver den startadressen O.100:
Biplc slemplen\Pic cksempierprol I

ter PLC Vindue Vesrktejer Hijzlp

L BBX @Dz s Bae B

o vale o FiTekst 48|00 . —
[k :\]' Q [|] " iy F..lfr F"]l OO ZE E E i T 1H
i AUTOMATION ! PLJ ref symbel 16 Udgange hver med 1 forsymngk'

Plc-symbolerne i denne pickmenu passer parvis sammen, idet der er to sset indgange
og to saet udgange. Hvis du holder musen hen over symbolerne kan du se deres
beskrivelser. Forskellen er med og uden forsyning.

Symbolerne skal passe sammen for at alle tilslutningspunkter synkroniseres

Mit fgrste projekt
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Nar man placerer plc-symboler i sit projekt, far man i praksis dobbelt-placeret alle de
tilslutninger, som har med ind- og udgange at gare: Dels er de pa referencesymbolet,
dels er de pa selve plc-symbolet, hvor du jo forbinder de @gvrige komponenter.

Nar tilslutningerne for alle adresser er begge steder og er oprettet rigtigt, vil
programmet automatisk opdatere data pa alle tilslutningspunkter.

Laes mere om dette i afsnittet PLC-symboler pa side 24.

I/0O ADRESSER OG BESKRIVELSER

| det naeste kan det veere lettere at fa et overblik, hvis du laver beskrivelser for de enkelte

udgange. Se evt hvordan fra side 10.

Placer forste plc’s udgange

Hent det naeste symbol i pickmenuen "1 PLC udgang uden forsyning” og placér den det

onskede sted i dokumentationen.

iz| 9 - E B
?‘5:1,0 - A@‘u,n - ‘
ol b b, A 00 A
ng 4 AUTOMATION L/

PLC-symbolet skal nu knyttes sammen
med referencesymbolet:

Det valgte plc-symbol passer sammen
med det farste referencesymbol —K1. Du
har defineret et antal udgangsadresser i
projektet, som hentes via knappen 1/0
adr...

Mit forste projekt

PLTC med 1 udgang uden forsyning.;

Type:
are nr:

Funktion:

L/O adresser | Reference | Tisl,

F 5
Kemponent data [-K] @
B Bx|@-

iy
Annullér
x +=21% -

sy B8
.

=7 komponenter

Udgange:
.0a

side 15



PC SCHEMATIC

Plc-projekt
Nar du trykker pa knappen,  fj55.nge: N\ )
kommer dette vindue frem,
hV0r dU kan V%Ige den riav-;l ;u;l;tion 'I;Islutningspunkt E::f:f;ut] Label IO Statustype = -DK
onskede adresse for + ¥l 001 5 Digital output 2
sym bolet. 1 0.02 3 Digital output 3

1 0.03 4 Digital output 4
Veelg adressen ved enten at KI 004 5 Digital output 5 =
dobbeltklikke eller ved at K1 005 6 Digital output 6 "

+1 000 7 Digital output 7
markere adressen efterfulgt <1 0.7 s Digital output 8 |
af OK. 2 0100 1 Analog output 1 1

. +2 0.101 3 Analog output 2

Adr.esser, som er anvend.t i = oz |5 pevslog oulgait 3
projektet, har et + foran sig. €2 0103 7 Analog output 4

2 0.104 g Analog output 5

2 0.105 11 Analog output &

2 0,106 13 Analog output 7

+2 0,107 15 Analog output 8 i

Symbolet far komponentnavn, tilslutningsnavn og adresse via dette valg. Nar der er et gyldigt
valg, kan du se refencerne pa hhv referencesymboler og plc-symboler.

'Hvis du veelger et af de andre adresser, kommer der en fejimeddelelse frem, som fortaeller, at
der er uoverensstemmelse mellem referencesymbol og plc-symbol:

PCISCHEMATIC Automation [

Antal tilslutninger (2) tilherende adresse: 0.00
pd PLC reference symbaolet, passer ikke med dette symbaol (1).

! Advarslen kan veere sat ud af funktion i programmet, og du kan ikke selv justere dette.

Mit fgrste projekt
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Placer den anden plc’s udgange
Hent plc-symbolet "PLC med 1 udgang og 1 forsyning” i pickmenuen.
Placér den i projektet og klik pa knappen I/O adr... , hvorefter du kommer ind i den samme

liste som far.
Dette symbol passer sammen med —K2, idet der er bade en plc-tilslutning og en anden
tilslutning. o o
Nar de to symboler passer 9. 100
Sammen’ kan dU Se’ at Analog output 1 0.100 Analog output 1 1 2
plc-symbolet far begge 7o
tilslutningsnavne samt 5% Aneles outpur 2 ° ‘
adresse og beskrivelse fra = 0. 102 Analog output 3 5 6
referencesymbolet. e ]
a.4101 0.103 Analog output 4 7 8
Dvs at du kan finde alle a e
Analog output 2 0.104 Analog output 5 9 10

informationer om adressen
begge Stedel’ | 0.105 Analog output 6 11 12
dokumentation og bruge

0.106 Analog output 7 13 14
H H ”» ”
linket til at "hoppe” mellem
0.103 0.107 Analog output 8 15 16
begge steder. o8 9 ourp
Analog output 4 0.108 Analog output 9 17 18
0.109 Analog output 10 19 20
0.110 Analog output 11 21 22

Gor projektet faerdigt

Du kan nu tegne projektet pa samme made, som du tegnede det farste projekt. Derefter kan
du enten indtaste data for de enkelte adresser via Objektlisteren eller importere en 10-liste, alt
i alt laves resten af projektet som vist tidligere, bortset fra Vis ledige funktionerne.

De to typer projekter, som er gennemgaet indtil nu, kan laves i Automation fra version
10. Det neeste og sidste eksempel viser, hvordan man anvender plc-funktioner, som
er frigivet ifm version 14.

Mit forste projekt
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PLC PROJEKTER MED DELTEGNINGER

De to metoder, du netop har lzest om, er ikke altid nok, nar du arbejder med plic’ere. | "den

virkelige verden” arbejder du ofte med moduler, og det kan ogsa veere fx plc-indgange med
forskellige folere, kabler og klemmer og tilsvarende udgange, som aktiverer noget bestemt
udstyr.

Ulempen ved denne arbejdsform er, at du ikke ved hvor stor en plc, dvs hvor mange ind- og
udgange, du har behov for, fgr du har designet anleegget. Derfor kan du ikke anvende Vis
Ledige funktionerne til dette.

Mulighederne med funktionen Overfgr PLC-adresser gennemgas derfor nedenfor.
Eksemplerne er baseret pa deltegninger i mappen PLC-deltegninger.

START PROJEKTET

Start et nyt, tomt projekt og treek 2 PCSA3BASIS og 4 PCSL1N ind i projektet. Gem som
StartPLC.pro. Du skal bruge filen igen senere.

EKSEMPEL 1

Det farste eksempel viser alene, at man kan overfgre adresser og tilslutningsnavne den ene
vej, og funktionsbeskrivelser den anden vej. Farst placeres indgangene:

Pa side 3 traekker du deltegningen
Input1_Ngdstop ind 4 gange. - - - -

Treek deltegningen ind i projektet ved
at holde musen nede pa den valgte

deltegning og slip den inde pa siden. i
Sa placerer den sig selv. T T T T
For at anvende dette til et samlet projekt K e X3 ra
er der forskellige problemer:

= De forskellige indgange er
kommet ind i projektet med hvert [m - e 3= K4~ }

sit komponentnavn.
= Tilslutningspunkter er ens.

Nedstop Nezdstop Nadstop Nadstop

=  Der savnes korrekte adresser.

Abn dialogen PLC => Overfar PLC- o e — -
ad resser. Veelg adresseringsmetode Veelg referencebetegnelse:
Her kan du se, at programmet kan se 4 e eI Funktion: (0) :

. () Adressepraefiks ’Alle v]
PLC-indgange, dvs at programmet =T E—
forteeller dig, hvor stor en plc, du har behov [alle ] [ake v

. . Sggning
for til den valgte styring. ® Kolomnesaarina @ Recticasioring
| f val d
Derfor skal du nu saette referencesymboler e L refudgange - 0
med tilpas mange adresser ind i projektet. PLC-ndgange = 4 Relenest
Traek deltegningen Ref-symboler1 ind pa ‘ PLCreference PLC1/O ‘
Curnbial

side 1.
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Nar du har trukket referencesymbolerne ind pa siden, abner du igen dialogen PLC => Overfar
PLC-adresser.

- »
Overfar PLC-adresser, Ingen fortryd! ﬁ
. K8 Vizelg adresseringsmetode Veelg referencebetegnelse: E—
@ I/O Statustype Funktion: (0)
() Adressepraefiks [Alle v] )
DI, aa 1/0 Statustype (2) Placering: (1)
_ Ale +  [ake -]
Sggning
bI. @ (@) Kolonnesggning () Reekkesggning
. . . . Resultat af valgt metode {L&ste I/0 adresser)
p0I. a2 PLC ref.indgange = 10 (2) PLC ref.udgange = 7 (1)
PLC-indgange = 4 PLC-udgange =0
PI. @3 PLCreference PLCI/O
. Symbol
pI. a4 Mawvn  ->  Navn
Type -= Type
’ ’ ’ ’ Varenummer  ->  Varenummer
PI.es Funktion [I] Funktion
Tilslutningspunkt
PI. a8 Mavn - Navn
) I/O adresse -» IO adresse
I.o7 Label Label
hT. Beskrivelse Beskrivelse
P -
0I.ed h

Du skal nu overfgre referencesymbolets adresser til de indgangssymboler, der er placeret i
projektet.

@verst i dialogboksen er der forskellige valgmuligheder, som bliver beskrevet i et senere
eksempel i dette heefte.

| nederste halvdel af dialogen kan du se, at du [ Overfar PLC-adresser = |
sender data om navn, type, varenummer samt
tilslutningsnavn og adresse FRA {
referencesymboler TIL indgangssymbolerne;
tilsvarende sender du data om indgangens oK
funktion (label og beskrivelse) FRA L

indgangssymbolet TIL referencesymbolet.

Klik pa Udfar og Luk.

| Indgange: 4 adresser opdateret
== lUdgange: 0 adresser opdateret

Pa side 3 er indgangene efter Eered . ot Et
-S1 o -S2 w -S3 o -54 o
overfgrslen af adresser.
= Alle indgange har faet samme
komponentnavn
W1 — W2 — 03— W4 —
= Alle indgange har faet en
adresse fra referencesymbolet
—X1% —X2% —X3% —X4%
= Alle indgange har sit eget
tilslutningsnavn
= Alle indgange har reference . . . .
. . -K5 £ -K5 2 -K5 < K5 <
tilbage til referencesymbolet.
/1.4 /1.4 /1.4 /1.4
Nedstop Nedstop Nedstop Nadstop

Mit forste projekt
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EKSEMPEL 2

| eksempel 2 vises hvordan du kan opdatere flere forskellige plc-er i det samme projekt vha de
filter-funktioner, der findes i Overfgr PLC-adresser.

Hvis man arbejder med deltegninger ifm med plc’ere, vil man ofte lave en deltegning for hver
type af forbindelse til hhv indgang og udgang: En bestemt type faler, som forbindes til en
indgang af en bestemt type; en indgang til nadstoppet med den faste adresse, som anvendes i
alle projekter; udgangen som aktiverer noget bestemt osv.

I mappen PLC er der lavet et saet forskellige deltegninger, som illustrerer nogle af de
muligheder, der findes i funktionen.

Start med at abne filen StartPLC.pro.

Start med at placere deltegningerne Ref-symboler1 og 2 pa side 1 og 2, og placér derefter
min. 1 af hver af de andre deltegninger pa de gvrige sider. P4 den made har du forskellige
typer af deltegninger inde i projektet og kan prgve (nogle) af de filtre, der findes i funktionen.

I/O StatUStype [ Cwerfgr PLC-adresser, Ingen fortryd! @
Man hal" m Ull hed fO[' at overfg re Vzelg adresseringsmetode Vaelg referencebetegnelse: -—
adresser alenge til plc I0’ere med en © 1jositstype - =
P () Adressepraefiks [Alle ']
beStemt StatUStype B 1/0 Statustype (3) Placering: (0)
Alle - [atle -]

5

[ UFIgn Statustype () Raekkesagning

R 2:5’;2' adresser)

patelut] = PLC ref.udgange = 22 (2)

PLC-udgange = 5(2)

[ |'r1 Definer PLC /O statustyper E@éjw

Valg i deltegningen [ s el
Digital

Statustyper oprettes frit efter behov via menuen PLC - ===

=> Definer PLC I/O statustyper.

m

Gem
Statustyper er velegnede, hvor du ikke har andre
kendetegn pa en plc end den overordnede type, som
er input og output.

Luk

[ETSE L RIR N T B i -

Statustyperne veaelges pa det enkelte plc
I/O symbol og pa referencesymbolet. For
at veelge skal du abne selve det
tilslutningspunkt, der har undertypen PLC.

10 status
Hovedtype

Det er nemlig disse tilslutningspunkter, 1/0 Statustype
som opdateres af plc-funktionerne. 7] Med reference
Du kan veelge mellem dem, der er [ ngen dot generering

defineret pa din pc.

Mit fgrste projekt
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Nar du veelger at filtrere efter en af
metoderne, kan du se, hvor mange hhv
I/O’ere (PLC-indgange og PLC-udgange) og
PLC-referencesymboler, der har det valgte
filter.

Hvis man veelger at overfgre adresser med det valgte

filter kommer denne kvittering retur:

Dvs der overfgres kun adresser FRA reference-
symboler TIL plc-symboler, hvor begge har det valgte

filter.

Adressepraefiks

En anden filtermulighed er at bruge
adressepreefiks. Preefiks er en forholdsvis
bunden type, da adressepraefiks’er ofte er
bundet til bestemte fabrikater og typer.

Valg i deltegningen

Adressepraefiks skrives ogsa pa den enkelte
I/O og pa referencesymbolet. For at skrive
skal du abne selve det tilslutningspunkt, der
har undertypen PLC.

Praefikset skrives ind foran adressen, fx
som DO.00.

Igen vil et filtervalg betyde, at du kun kan
overfgre de udvalgte adresser til de
udvalgte I/QO’ere.

Mit forste projekt

Plc-projekt
r ~
Cwerfiar PLC-adresser, Ingen fortryd! I&
Vaelg adresseringsmetode Vzelg referencebetegnelse:
(@ IjO Statustype Funktion: {0) =
(7 Adressepraefiks [Alle v]
IO Statustype (3) Placering: (0)
[igital - [l -
Spgning
(@ Kplonnesggning () Peekkesggning
Resultat af valgt metode
PLC ref.indgange = 4 PLC ref.udgange = 3
PLC-ndgange =0 PLC-udgange = 1
r ~
Overfar PLC-adresser Iﬁ
h = =
-
Owerfigr PLC-adresser, Ingen fortryd! Iﬁ
Vaelg adresseringsmetode Vzelg referencebetegnelse: aK
() IjO Statustype Funktion: {0) —
@) Adressepraefiks [ate -]
Adresseprasfiks (7) Placering: {0)
[Alle -
5
(&Uden Prasfiks ") Reskkesggning
R ?I' /O bdresser)
0o, PLC ref.udgange = 22 (2)
1o, PLC-udgange = 5(2)
A,
[ 1AL |J .

r ~
Tilslutnings data [-K15:Y0] =5
BDHX|@-

=
. Annullér
Mawn: Y0 +=7Z =
IO adr. 00,00
Label: X
Beskrivelse: | =3
r ~
Overfar PLC-adresser, Ingen fortryd! @
Veelg adresseringsmetode Veelg referencebeteanelse: Lk
() 1O Statustype Furiktion: (0) =
(@) Adressepraefiks ’Alle V] Annulle
Adressepraefiks (7) Flacering: (0)
[DO. - ] [.I'—\lle ']
S@gning
(@ Kolonnesganing () Reekkesggning
Resultat af valgt metode
PLC ref.indgange =0 PLC ref.udgange = 7
PLC-indgange =0 PLC-udgange = 2
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Laste adresser

Der kan veere funktioner, som altid skal
have samme adresse i alle projekter.

Nar du har oversigten kan du se antal
laste adresser i parenteser (). Disse
adresser skal du manuelt efterbehandle,
da du ikke kan overfgre nye adresser til
dem vha denne funktion.

Valg i deltegningen

Man kan lase en adresse pa den enkelte
I/O og pa referencesymbolet. For at lase
skal du abne selve det tilslutningspunkt,

der har undertypen PLC.

Her skal du dels skrive en adresse, dels
skal du seette kryds i Las I/O adresse.
For genkendelighedens skyld bgr du
ogsa indtaste en beskrivelse for selve
adressen pa begge symboler.

Veelg en last adresse

PC SCHEMATIC

r ~
Cwerfar PLC-adresser, Ingen fortryd! @
Vezelg adresseringsmetode Vaelg referencebetegnelse:
(01 1J0 Statustype Funktion: (0) —
(@) Adressepraefiks [Alle ']
Adressepraefiks (7) Placering: {0)
[ate - Ak -]
Sggning
(] Kolonnesggning ) Raekkesggning
Resultat af valgt metode (L&ste IfO adresser)
PLC ref.indgange = 26 (2) PLC ref.udgange = 22 (2)
PLC-ndgange = 5(2) PLC-udgange = 5(2)
r ~
Tilslutnings data [-K4:1] e
BB -
-
Annuller
Mavn: 1 +=23%
1/0 adr. 1.100
Label: X
Beskrivelse:  Npdstop med |3st adresse F=71
10 status
Hovedtype Undertype |PLC -
r— o ]
Med reference
Ingen dot generering [ L85 I/O adresse ]
h

Nar du har overfgrt de forskellige adresser i dit projekt, er de laste adresser tilbage. Laste
adresser skal behandles som manuelle adresser. Dvs at du for at hente tilslutningsnavn og
dermed lave reference mellem de to symboler skal hente adressen via knappen 1/0O adr... som

vist pa side 14.

Referencebetegnelse som filter

Udover de filtre, som er gennemgaet
her, kan man sortere pa
referencebetegnelser, som er anvendt i
projektet.

[ Overfar PLC-adresser, Ingen fortryd! Iﬁ‘
\.l'_r:elg adresseringsmetode Veelg .referencebetegnelse: [E
() IjO Statustype Funktion: (0)
(@ Adressepraefiks [AJIe - ] [@
Adressepraefiks (7) Placering: (0)
[ale - | [ake v
Sggning

Mit fgrste projekt
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ADRESSERING AF REFERENCESYMBOLER

Hvis du laver meget store projekter, kan du r : )
. Adresserning af PLC-referencesymboler, Ingen fortryd!
have brug for at overfare mange adresser til :

. . . Veelg adresseringsmetode Veelg referencebetegnelse:
de placerede ind- og udgange i projektet. © 1/0 Statustype Furktion: (0) =
Dette vil ogsa betyde, at der vil vaere mange IEEEIEE S [Ale 7]
referencesymboler i projektet, som skal e —— e ]
adresseres. Seaning _

. . .. . @ Kolonnesggning () Reekkesggning

Man kan naturligvis ga ind pa det enkelte Resultat af valgt metode (L3ste 1/0 adresser)

PLC ref.indgange = 26 (2) PLC ref.udgange = 0
referencesymbol og veelge symbolets farste
adresse, men er der tale om mange

Start adresze: Talzystem: Vzelg komponent
referencesymboler af samme slags, er det e —— .
praktisk hvis man kan oprette adresser pa Startadresse for
alle disse referencesymboler pa en gang. ® Indgange: © Udgange:
Dialogen PLC => Adressering af T i

o Alle 1

referencesymboler er lavet med det formal.
Du kan adressere referencesymboler vha de
samme filtre, som er beskrevet pa de
foregaende sider, fx I/O statustype eller L
Adressepraefiks.

Derudover kan du filtrere pa ind/udgange og komponentnavn.

Du kan overfgre fglgende information til en eller flere komponenter:
» Startadresse
= Talsystem
» Teelleveerdi for de valgte statustyper eller adressepreefiks.

Mit forste projekt
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LIDT MERE OM PLC-ERE

Hvis du efter at have laest dette haefte vil ga i gang med at oprette dine egne pic’ere i
databasen, er her et par gode rad og idéer til lidt videre laesning.

PLC-SYMBOLER
Design af symboler er et afsnit i manualen, som du ber studere.

Nar du opretter dine egne symboler, skal du iseer vaere opmaerksom pa, at symbolerne passer
parvis sammen — pa samme made, som de symboler du kan finde i pickmenuen. Her er en
oversigt over, hvor symbolerne skal passe sammen:

= Qverste reekke i referencesymbolet skal veere identisk med indholdet i plc-symbolet.
Dvs. at navnet pa farste tilslutningspunkt pa referencesymbolet (her "1") ogsa er
navnet pa tilslutningspunktet pa plc-symbolet.

= Tilslutningspunktet skal i begge symboler have hovedtype som input eller output og
undertype som plc eller plc/term.

= Startadressen for referencesymbolet og plc-symbolet skal vaere det samme, og
skrives i feltet I/O-adresse (funktion) (her ”.00%).

=  Plc-tilslutningspunktet i begge symboler skal have V i feltet Med reference.

= Er der flere tilslutningspunkter, som hgrer til samme adresse skal de alle have denne
adresse staende i feltet I/0-adresse (funktion), hvis man gnsker, at de kan
synkronisere.

= Ekstra tilslutningspunkter (til fx forsyning) skal have hovedtype og undertype Ingen.

= Hyvis der er flere tilslutningspunkter pr adresse skal alle placeres i referencesymbolet,
hvis de skal synkroniseres.

= Nar du designer resten af plc-referencesymbolet, laver du blot en kopi af farste raekke,
hvorefter du omnummererer tilslutningspunkter og adresser. De tilhgrende plc-
symboler vil automatisk kunne tilknyttes, nar reglerne ovenfor er overholdt.

= Husk at gemme symbolerne som hhv symboltype PLCreference eller PLC.

= Du laver kun det fgrste af plc-symbolerne, dvs kun ét symbol, som sa skal have
adressen som pa den gverste raekke i referencesymbolet.
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Det er en god idé at abne nogle af de symboler, der findes i pickmenuen, for at se
hvordan det er gjort pa disse symboler.
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PLC | DATABASEN

Det er en stor fordel at oprette plc’ere i databasen. Det giver mulighed for at bruge de samme
symboler til flere komponenter, da du kan styre navne pa tilslutningspunkter og har mulighed
for at at lave pree-adressering af symbolerne, pavirke 1/0-status pa tilslutningerne mm.

Nar du opretter komponenter i databasen, ber du have data til disse felter:

=  EANNUMMER, som Automation bruger som varenummer og til at hente gvrige data
om komponenten

= TYPE for komponenten

= Helst en BESKRIVELSE og en DESCRIPTION, da de kommer pa (de fleste) styk- og
komponentlister

= PCSTYPE indeholder filnavne pa de anvendte symboler.

= PINDATA kan indeholde navne og adresser pa tilslutningspunkter for alle elektriske
symboler.
o PCSTYPE og PINDATA kan ogsa indeholde henvisning til en fil, hvis der
er mange symboler og terminaler p4 komponenten.

= MEKTYPE indeholder filnavnet pa komponentens mekaniske symbol. | stedet for et
filnavn kan der sta "#X100MMY120MM” hvilket betyder, at der kommer en kasse pa
100x120 mm som mekanisk symbol. Kassen er uden tilslutningspunkter.

Nedenfor kan du fa en forklaring pa nogle af de data, som er i databasen omkring plic’ere.

Simpel plc i databasen Hjaelp
Placer det fgrste referencesymbol 2| 9 - B |
fra den gverste plc fra pickmenuen |Aum—v

Automation DEMO. | | -
R G e OO
Kompakt plc: 8 OUT 12 IM feelles forsyning 230% TYPE 1
Kompakt plc & OUT T2 IN tzlles forsyning S0V TYPE £
Kompakt plc: 8 OUT 12 IN feelles forsyning 230V TYPE 3
Kompakt ple: 8 OUT 12 IN faelles forsyning 24V TYPEL
Kompakt plc: 8 OUT 12 IN faelles forsyning 24V TYPE2
Kompakt plc: 8 OUT 12 IN faelles forsyning 24V TYPE3

==
==

T

P

| dialogboksen Komponentdata, Komponent data [-K] —_
skal du klikke pa knappen RRX| B~ [ o
Database. Sy
E

Mavn:... X Eﬂ; —_ ? z Ef 7 Annuller

Type: PCS-PLC-COMPACT 1-230V-1 Iy | Detai

sy wo| L=

Funiktion: =3 [@ komponenter

T adrazear | Aafmemme-~ | AL,

Det er ogsa en god idé at abne nogle af de komponenter, der findes i databasen, for
at se hvordan det er gjort pa disse komponenter.
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Plc-projekt
r|!"| Redigér Record N — S
X[ ERENEE
jinj 257 =
[EANNUMMER < ]
ELNUMMER. PCS8920104 b
VAREMUMMER. -
BESTILMR. -
[ TYPE PCS-PLC-COMPACT1-230V-1 V]
[ BESKR. Kompakt plc: 8 OUT 12 IN feelles forsyning 230V TYPE 1 v]
DESCRIPT Compact plc: 8 OUT 12 IN common PSU 230V TYPE1 hd
BESCHR. -
BEMAERKMING - 3
DATABLAD -
FORHAMDLER. PC|SCHEMATIC -
FABRIKAT PCS-A -
LISTEPRIS -
RABATFAKT -
MNETTOPRIS -
STATAFGIFT -
BRUTTOVAEGT -
ENHEDPRPAK 1 -
ENHED -
[ PCSTYPE PLCREFS-;PLCREF12I;PLC 10UT-UF#£8;PLCUIN-UF£12 v]
[ PINDATA FILE =PCSplc 1.pin v]
EMSTREGSSYMBOL -
[ MEKTYPE PCSPLC230 hd ]
llllllll sl
BB = Q Luk

PCSTYPE indeholder filnavne pa alle symboler til plc’en. Her betyder remsen” at der er 1 ref-
symbol for udgange, 1 ref-symbol for indgange, 8 plc-symboler for udgange, 12 plc-symboler
for indgange. Hvert symbolnavn er adskilt med semikolon.

Der er for mange tilslutningspunkter til at de kan sta i feltet PINDATA. Derfor er der henvisning
til en ekstern fil. | denne fil er der en linje for hvert symbol, hvor det enkelte symbols
tilslutningspunkter er skrevet adskilt af komma.

Opret plc i databasen

Hvis du skal oprette en tilsvarende komponent kan du med fordel kopiere denne plc (ctrl+klik
pa kopier-ikonet og ctrl+klik pa indsaet-ikonet) og redigere type og ean-nummer.

Du kan ogsa oprette en ny plc med to tilslutninger pr adresse:

Veelg selv EANNUMMER og TYPE, husk bare at EANNUMMER skal veere unikt.

| PCSTYPE skrives “PLCREF16;PLCREF161-1;PLC10UT-P#16;PLC1IN-PT#16”

| PINDATA skrives “FILE=PCSplc2.pin”

Gem posten.

Du har nu oprettet en ny plc, som bestar af 16 ud- og indgange, som hver har 2 tilslutninger;
en typisk analog plc, som du kan anvende.

God arbejdslyst!!
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FORMATFIL TIL I/O-LISTE

Indlaesning af I/O-lister fra fx Excel-filer er en effektiv made at fa data ind pa plc-symbolerne.
Det er dog vigtigt at vide, hvordan filen er opbygget, dvs hvilke data findes i hvilke kolonner.
Det afhaenger af det veerktgj du far dine data fra. Hvis du ikke kan anvende de formatfiler, som
allerede findes i programmet, har du mulighed for at oprette din egen.

Hvis du abner en af de eksisterende formatfiler kan du se, hvilke data den indeholder. Derefter
kan du evt lave din egen, sadan at den passer til de data, du har til radighed.

Hvis du abner PLC => PLC liste til fil kan du se, hvordan formatfilen er bygget op. Her er det

filen ExcellO.
Filen er opbygget med disse PLC liste til fil [
kolonner: Listefil:
n PLC navn, dvs _K1, _Kz, Filnawn
C:\PCSELCAD\14PE\PCSELCADILISTER Projekt-PLC. XLS =
+A1-K1 osv
. T Format pa oprettet fil: : :
. .navn., som er Formatii: [ Indszet i Vaerktajer menu ]
tilslutningspunktets navn, C:\PCSELCAD'\14PB\PCSELCAD \Excell0. plc
: ' ' Ebn
dvs det fysiske . :
. . . , Liste felter | Fil hoved
tllslutnlngspunkt pa pIC en Datafelter: Felter i filen: Gem
= T.funktion, som indeholder b e e
- PLC warenr. T.funktion
plc adressen for det enkelte PLC varenr. TRk
tilslutningspunkt PLC=-+betegn. T.beskr.
. T.navn.
= T.label, hvor der kan sta en T hankfion
programlabel eller lign. T beskr. X%
Indstillinger. ..
»  T.beskr., som er selve [ Med undernavn
beskrivelsen af funktionen MEd tislutningsnavn
o | Placerings aspekt
Pa adressen. [¥] Funktions aspekt
[7] Bevar linieskift ()
Fil format: [ Felt overskrifter
) Kommasepareret Fil format:
) Kelorner Excel 97-2003 -
= HIUDSD& ExcelfR) [T Konverter linieskift
et [¥] Bbn liste filen

| denne fil er der en separat kolonne for selve tilslutningspunkt. Men for nogle 1/O-lister er
denne oplysning indeholdt i samme kolonne som selve plc’ens navn. Hvis det er tilfeeldet, skal
du under feltet PLC-navn veaelge "Med tilslutningsnavn”.

Pa samme made er nogle (starre) plc’er opbygget af forskellige kort, hvor hvert kort far et
undernavn til plc’ens hovednavn, fx kan cpu’en hedder —K1.1, streamforsyningen —K1.2, et
indgangskort —K1.3 osv. Er dette tilfeeldet, skal du under feltet PLC-navn veelge "Med
undernavn”.

Tilsvarende vil du kunne veelge reekkefglge af felter, og til-/fraveelge felter i listen. Husk, at for
at indleese filen, skal PLC’ens navn og tilslutningsnavne genfindes i projektet, da der ellers
ikke er nogle steder at indlaese data fra I/O-listen.
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